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Masa do spoinowania
ptyt gipsowo-kartonowych

Dla branzy budowlanej

FEINE GIPS

Idealne podtoza do prac malarskich, tapetowania i klejenia

Krone Feine Gips

PRIMOFILL®
SOFTPOWER

Wysokiej jakosci masa szpachlowa na bazie gipsu
Modyfikowana polimerami, niepalna A1

Gipsowa masa wykonczeniowa C7 zgodna z EN 13279-1

Na rownych, normalnych podtozach w budynkach

Rowniez jako masa do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych

Sprawdzona jakos¢ Primofill® dla powierzchni
SOFT bardzo tatwy do szlifowania
POWER bardzo wytrzymaty

Bardzo drobny, specjalny gips o wysokiej retencji wody

Stosowac tylko czysta wode
Czas obrobki okoto 60 minut

Doskonata przyczepnosc i elastycznosc

Wysycha réwnomiernie z niewielkim napieciem powierzchniowym
Bardzo maty skurcz po wyschnieciu

Zdrowy dla domu Indoor Air Comfort® GOLD firmy Eurofins

Do stosowania wewnatrz pomieszczen

Przeczytaj przed uzyciem Karta techniczna | Karta bezpieczenstwa produktu www.kronefeinegips.de



Karta techniczna
Primofill® softpower
Masa szpachlowa na bazie gipsu

FEINE GIPS

Wyrob budowlany i jego przeznaczenie

Opis

Masa szpachlowa na bazie gipsu w formie proszku do recznego naktadania na wszyst-
kie odpowiednio ptaskie podtoza mineralne w budownictwie wewnetrznym do wykony-
wania gtadkich powierzchni $cian i sufitow, pod pézniejsze powtoki i oktadziny, a takze
w spoinach i na powierzchniach systemow suchej zabudowy.

Zharmonizowana norma
europejska

EN 13279-1, EN 13963

Oznaczenie ze skrotem
budowlanym

Produkt wykonczeniowy do podtozy mineralnych

Tynk gipsowy wykonczeniowy C7/20/2 wedtug EN 13279-1

Materiat do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych

Masa szpachlowa (EN 13963 - 1B]

Masa szpachlowa wykonczeniowa (EN 13963 - 2B)

Masa szpachlowa dwufunkcyjna odpowiednia zaréwno do szpachlowania jak i
wykanczania jako masa o podwdjnym zastosowaniu do uzytku z taéma zbrojaca (EN
13963 - 3B)

Masa szpachlowa do spoinowania bez tasmy (EN 13963 - 4B)

Kontrola jakosci

Wstepne badania typu i zaktadowa kontrola produkcji

Okres trwatosci ok.

9 miesiecy
Przechowywac w suchym miejscu, chroni¢ przed wilgocia. Dobrze zamknac otwarte
pojemniki i zuzy¢ materiat w krotkim czasie.

Cechy szczegélne

Produkt budowlany zgodny ze zharmonizowana norma europejska
Mieszanka fabryczna, stata jakos¢, biata barwa

Plastyczny, tatwy w obrdbce, szczegdlnie tatwy do szlifowania
Zmodyfikowana w celu poprawy przyczepnosci w cienkich warstwach
Wytrzymata powierzchnia

Wysoka stabilnosc ksztattu i wymiarow

Niski skurcz po wyschnieciu

Przeznaczenie

Wykonczenie powierzchni na odpowiednich réownych podtozach mineralnych oraz na
ptytach gipsowo-kartonowych

Wypetnienie i wykanczanie spoin ptyt gipsowo-kartonowych

Przygotowanie podtozy pod prace malarskie, tapetowanie, klejenie

Uszczelnianie potaczen w prefabrykowanych elementach betonowych
Ksztattowanie powierzchni

Budownictwo i koncepcje mieszkaniowe zwiazane ze zdrowiem

Obszar zastosowania

Wewnatrz pomieszczen o normalnej wilgotnosci w budynkach mieszkalnych i niemies-
zkalnych w nowym i istniejacym budownictwie.

Nie stosowa¢ w pomieszczeniach wilgotnych (obszary o wysokim/bardzo wysokim
narazeniu na dziatanie wody)

Podtoza, masywna zabudowa

Na powierzchniach betonowych

Na murach z wielkoformatowych pustakéw gazobetonowych lub cegiet piaskowo-wapi-
ennych uktadanych metoda cienkowarstwowa

Na tynkach wewnetrznych gipsowych, gipsowo-wapiennych, cementowo-wapiennych
Nie stosowac na powierzchniach pod oktadziny ceramiczne, na podtozach ze szkta,
tworzyw sztucznych, metalu, drewna

Podtoza, sucha zabudowa

Wyroby ptytowe, np. ptyty gipsowo-kartonowe, gipsowo-wtdknowe i kompozytowe,
prefabrykowane ptyty $cienne

bez tasm spoinowych

np. w potaczeniach ptyt z pétokragta krawedzia podtuzna HRK, z pétokragta
sptaszczona krawedzia wzdtuzna HRAK

z taSmami spoinowymi

np. w potaczeniach ptyt ze sptaszczona krawedzia podtuzna AK, z petna krawedzia
podtuzna VK, z ostra krawedzia cieta SK, z cieta krawedzia fazowana SFK, jak réwniez
w konstrukcjach z mieszanymi ztaczami

Zalecenie

W dokumentacjach technicznych producentéw ptyt znajduja sie wazne informacje o
tym, ktére wykonanie krawedzi wymaga zastosowania tasm spoinowych taczacych.
W potaczeniach mieszanych, ktére powstaja podczas montazu potfabrykatéw, nalezy
zawsze stosowac tasme zbrojaca.
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Wtasciwosci techniczne !

Wytrzymatos¢ na zginanie wg > 1,0 N/mm?
EN 13279-1

Wytrzymatos$¢ na $ciskanie > 2,0 N/mm?2
zgodnie z EN 13279-1

Min. grubosc¢ warstwy. 21 mm

W przypadku mas wyréwnujacych na bazie gipsu obowiazuje ogélna zasada, ze musi
istnie¢ zamknieta warstwa wyréwnujaca o grubosci 2 1 mm, ktéra moze catkowicie
zwiazac i stwardnie¢ z wystarczajaca iloscia wody.

Maks. grubos$¢ warstwy

4 mm

Zuzycie,
Szpachlowanie powierzchni

0,95 kg/m?/mm

Wydajnos¢,
szpachlowanie powierzchni

5,3 m2/5,0 kg/mm
26,3 m2/25,0 kg/mm

Zuzycie przy szpachlowaniu
potaczen ptyt g-k

W zaleznoéci od systemu suchej zabudowy/rodzaju ptyty/grubosci ptyty/rodzaju
krawedzi/ np. 0,2 kg/m? dla $ciany/ptyty gipsowo-kartonowej 12,5 mm/ HRAK/pojedyn-

czej

Czas obrobki w zaleznosci od
czynnikow wptywajacych

60 minut od wymieszania do rozpoczecia wiazania

Temperatura elementu budowlanego/powietrza Podczas pracy z ptytami gipsowo-
kartonowymi temperatura musi by¢ wyzsza niz +5°C. Przy szpachlowaniu po-
wierzchniowym podtozy masywnych temperatura komponentu i powietrza nie powinna
by¢ nizsza niz +5 °C i nie wyzsza niz +30 °C zgodnie z zaleceniami normy EN 13914-2.
Bardzo niskie temperatury moga hamowac proces wiazania, bardzo wysokie tempera-
tury moga ten proces przyspieszac.

Temperatura wody do mieszania Temperatura wody do mieszania nie powinna by¢
nizsza niz +5°C i nie wyzsza niz +30°C. Bardzo zimna woda moze hamowa¢ proces
wiazania, bardzo ciepta woda moze ten proces przyspieszyc.

Mieszanie

Przy mieszaniu maszynowym nalezy stosowa¢ mieszadto o duzej

$rednicy kosza z umiarkowana predkoscia. Zbyt maty koszyk i zbyt wysoka predkosc
obrotowa moga pogorszy¢ konsystencje materiatu i przyspieszy¢ proces wiazania.
Narzedzia i naczynia powinny by¢ czyszczone przed kazdym nowym procesem
mieszania. Pozostatosci materiatu na narzedziach i w naczyniach moga przyspieszy¢
proces wiazania.

"Wartosci okreslone w warunkach laboratoryjnych nie sa poréwnywalne z wartosciami
okreslonymi w warunkach panujacych na budowie. Oblicz wymagane zapotrzebowanie
np. Poprzez natozenie prébki na przedmiot.



Karta techniczna
Primofill® softpower
Masa szpachlowa na bazie gipsu

FEINE GIPS

Wtasciwosci zgodnie z rozporzadzeniem UE o wyrobach
budowlanych

Opis

Jesli dotyczy, istotne cechy, ktdre jako cechy techniczne maja na celu spetnienie po-
dstawowych wymagan dla robét budowlanych www.ce.kronefeinegips.de > Deklaracja
wtasciwosci uzytkowych

Ochrona przeciwpozarowa

Zachowanie pozarowe

A1 zgodnie z EN 13501-1

Higiena, zdrowie, srodowisko

Gtowny komponent

Siarczan wapnia w réznych fazach uwodnienia
www.echa.europa.eu > CAS 7778-18-9

Rozporzadzenie CLP

Nie podlega oznakowaniu zgodnie z rozporzadzeniem (WE) nr 1272/2008
www.ce.kronefeinegips.de > Karta charakterystyki produktu

Emisje we wnetrzach

Spetnia wymagania zgodnie z Indoor Air Comfort® GOLD wedtug Eurofins przy
zapewnieniu zgodnoéci z wymogami AgBB/ABG, Blue Angel RAL UZ 113, BREEAM,
DGNB,EMICODE EC1plus, francuski VOC Class A+, LEED, itp. www.ce.kronefeinegips.
de > Certyfikat Eurofins

Zawartos¢ lotnych zwiazkow
organicznych (VOC)

Brak wymogu

W produkcji suchych zapraw gipsowych zapewnia sie, ze w procesie produkcyjnym
nie stosuje sie lotnych zwiazkdw organicznych, ktére sa uzywane samodzielnie lub w
potaczeniu z innymi substancjami do rozpuszczania lub rozcienczania surowcow lub
produktow, jako $rodki czyszczace do rozpuszczania zanieczyszczen, jako $rodki
dyspersyjne, jako srodki regulujace lepkos$¢ lub napiecie powierzchniowe, lub jako
plastyfikatory lub $rodki konserwujace.

Utylizacja

Nalezy przestrzegac krajowych przepiséw. Opréznione pojemniki mozna poddac
recyklingowi.
www.ce.kronefeinegips.de > Karta charakterystyki produktu
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Warunki obrobki i wykonanie (1)

Przepisy i regulacje,
sucha zabudowa

EN 13914-2

Przepisy uzupetniajace

Postepuj zgodnie z instrukcjami obrébki producenta ptyt

Podtoze

Kontrola, masywna zabudowa

Przed rozpoczeciem prac wyréwnujacych / szpachlowania nalezy zwroci¢ uwage na to,
czy podtoze jest wystarczajaco nosne, state, rowne, stabilne wymiarowo, szorstkie, su-
che, wolne od kurzu, mrozu i - zwtaszcza w przypadku betonu - wolne od pozostatosci
$rodkdéw antyadhezyjnych, a takze czy wykazuje normalne i rownomierne wchtanianie.
W przypadku stwierdzenia odchylen nalezy podjac dziatania zmierzajace do poprawy
stanu podtoza przed rozpoczeciem prac wyréwnujacych. Podtoza mozna oceni¢ za
pomoca ogélnie przyjetych metod, takich jak ogledziny, préba wytarcia, zarysowania i/
lub zwilzenia. Jesli materiat jest stosowany na powierzchniach betonowych, wilgotnosé
betonu nie moze przekracza¢ 3% masy (mierzona na gtebokosci okoto 30 mm). Jesli
po prébie zwilzania istnieja watpliwosci, czy wartos¢ ta jest zachowana, mozna okresli¢
wilgotnos¢ betonu, np. metoda Darra, w razie potrzeby réwniez za pomoca urzadzenia
CM.

Kontrola, sucha zabudowa

Przed rozpoczeciem prac wyréwnujacych / szpachlowania nalezy zwréci¢ uwage na to,
czy podtoze jest wystarczajaco nosne, rowne, suche, czyste, wolne od kurzu i mrozu.
Ptyty musza by¢ trwale zamontowane na no$nej konstrukcji wsporczej. W przypadku
stwierdzenia odchylen nalezy podjac dziatania zmierzajace do poprawy stanu podtoza
przed rozpoczeciem prac wyréwnujacych. Prace wyréwnujace moga by¢ wykonywane
dopiero wtedy, gdy nie sa oczekiwane duze wahania warunkéw klimatycznych, np.
zmiana temperatury lub wzrost wilgotnosci. Zwtaszcza mokre metody budowlane
(tynki wewnetrzne, jastrychy) moga prowadzi¢ do zwiekszenia wilgotnosci i tym samym
powoduja zmiane dtugosci ptyt.

Przygotowanie

Przede wszystkim usunac pozostatosci zmniejszajace przyczepnosc, np. paste, tapete,
zaprawe, farbe, olej. W razie potrzeby zdjac¢ wrazliwe komponenty/elementy.

Obrébka wstepna, masywna
zabudowa

Podtoza o wysokiej i/lub réznej chtonnosci

Stosowac preparat gruntujacy do chtonnych podtozy, np. na murach, tynkach gip-
sowych/gipsowo- wapiennych.

Geste i/lub niechtonne lub lekko chtonne, gtadkie podtoza

Srodek gruntujacy do niechtonnych podlozy stosowac np. na betonie, silnie
zageszczonym kamieniu, tynkach wewnetrznych wapiennych /cementowo wapiennych.

Obroébka wstepna, sucha
zabudowa

Obrobka wstepna nie jest zwykle konieczna w przypadku stosowania w systemach
suchej zabudowy.

Zalecenie Nalezy przestrzegac instrukcji obrébki producenta ptyt, np. w zakresie grun-
towania otwartych krawedzi ptyt.

Prace zwiazane z wypetnianiem /
szpachlowaniem

Woda do mieszania
(przyktad)

580 - 600 ml czystej wody na 1,0 kg materiatu
2,9 L czystej wody na 5,0 kg materiatu

Proces mieszania

Przygotowad wode , wsypac materiat do wysokosci linii wodnej i

pozostawi¢ do potaczenia/bulgotania. Nie miesza¢ z obcymi materiatami i/lub dodatka-
mi. Po wchtonieciu materiat krdtko i intensywnie wymieszac recznie. Dodanie wiekszej
ilosci wody i/lub ponowne wymieszanie sprawi, ze materiat, ktéry juz usztywnit sie,

nie bedzie sie nadawat ponownie do uzytku. Sprzet i narzedzia nalezy natychmiast
wyczyscic.
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Warunki obrobki i wykonanie (2)

Wypetnianie fug, masywna
zabudowa

Wecisna¢ materiat w poprzek fugi/szczeliny. Wraz z rozpoczeciem usztywniania
zeskrobac wystajacy materiat i wygtadzi¢. W razie potrzeby zagruntowac po catkowitym
wyschnieciu (zalecane) i na wyschniety grunt nanies¢ druga warstwe.

Jakos¢ powierzchni, masywna
zabudowa

Obrébka jednowarstwowa reczna przy uzyciu odpowiedniego, nierdzewnego narzedzia,
np. kielni, pacy metalowej, topatki powierzchniowej.

Na wstepnie przygotowanych powierzchniach betonowych (ze wzgledu na kruszywa mi-
neralne wchodzace w sktad mostka czepnego) naktada¢ materiat na grubos$¢ od min.

2 mm do max. 4 mm. Zwilzy¢ osadzona, ale jeszcze nie zastygta warstwe wypetniacza i
wygtadzi¢ powierzchnie, np. w klasach jakosciowych wykonczenia Q3- lub Q4-. W razie
potrzeby po catkowitym wyschnieciu zagruntowaé warstwe szpachli i na catkowicie
wyschniety podktad nanie$¢ druga warstwe szpachli.

Wypetnianie fug, sucha zabudowa

bez tasm spoinowych

Wcisna¢ materiat np. paca wygtadzajaca lub paca z uchwytem srubowym generalnie

w poprzek spoiny na obie strony ptyty. W przypadku potaczen HRK nalezy usuwac
materiat w kierunku wzdtuznym, usztywniony wystajacy materiat usunac i natychmiast
wygtadzi¢. W przypadku potaczen HRAK usuwac réwnomiernie w kierunku wzdtuznym.
Z tasma spoinowa

Natozy¢ materiat w poprzek spoiny po obu stronach ptyty i zdja¢ na szerokos¢

jednej dtoni do grubosci > 1 mm. Wysrodkuj taséme taczaca nad ztaczem i lekko
docisnij. Na koniec natéz szpachlowke na ztacza i tasme tak rownomiernie, jak to
mozliwe. Zamknieta warstwa szpachli o grubosci > 1 mm pod i nad tasma moze przy
wystarczajacej ilosci wody catkowicie zwiazac i utwardzi¢ sie, a tym samym zapobiec
stratom wydajnosci w zakresie przyczepnosci.

Zalecenie W dokumentach technicznych producentéw ptyt znajduja sie wazne infor-
macje dotyczace praktycznej obrébki w zaleznosci od wykonania krawedzi ptyt.
Otwarte krawedzie gipsowe poddac¢ obrdébce wstepnej w celu zwiazania pytu gipsowego
i zmniejszenia chtonnosci, np. za pomoca $rodka gruntujacego.

Jakos$¢ powierzchni, sucha
zabudowa

Poziom jakosci 1 (Q1) Podstawowe wypetnienie, brak wymagan wizualnych
Poziom jakoséci 2 (Q2) Wypetnienie standardowe, zwykte wymagania wizualne
Poziom jakos$ci 3 (Q3) Wypetnienie specjalne, podwyzszone wymagania wizualne
Poziom jakoséci 4 (Q4) Wypetnienie specjalne, najwyzsze wymagania wizualne

Suszenie/utwardzanie
Czas schniecia, ok.

1 dzien/mm grubos$ci warstwy w zaleznoéci od wilgotnosci resztkowej podtoza, jak
réwniez od warunkéw w pomieszczeniach i wentylacji.

Zalecenie Nalezy zapewnic wystarczajacy czas na catkowite wyschniecie/utwardzenie
warstwy wypetniacza. Po zakonczeniu prac tynkarskich i/lub szpachlowych nalezy
usunad powstata wilgo¢ z powietrza poprzez regularne kréotkotrwate wietrzenie
(wentylacja przerywana), aby uniknaé kondensacji na powierzchni tynku/szpachli.
Szpachlowane powierzchnie chroni¢ przed mrozem i intensywnym cieptem do czasu
catkowitego stwardnienia.

Powtoki, oktadziny

Po catkowitym wyschnieciu/utwardzeniu nadaje sie do naktadania powtok i oktadzin.
np. powtoki (matowe do $rednio btyszczacych), techniki zacierania i wygtadzania, tapety
metalowe, winylowe lub jedwabne czy gtadkie flizy przy wykonanym poziomie jakosci
Q4 - wygtadzone.

Specjalne powierzchnie
dekoracyjne

Wykonanie np. lakierowania, powtok btyszczacych i oktadzin, tapet lakierowanych,
powoduje w razie potrzeby konieczno$¢ wielokrotnego gruntowania, szpachlowania i
szlifowania zacieranej/szpachlowanej powierzchni.
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Dokumentacja techniczna

www.kronefeinegips.de Karta techniczna produktu

www.ce.kronefeinegips.de Karta charakterystyki produktu
Deklaracje wtasciwosci uzytkowych
Deklaracje srodowiskowe produktow
Certyfikaty
Dane dotyczace artykutow i formy dostaw

Zawartosc Rodzaj Opakowanie Jednostka PU  Waga/paleta Artykut

opakowania zewnetrzne

5,0 kg Torby papierowe 4 sztuki/opako- 50 Opakowan 1.000 kg Mat. nr nastepuje

wanie EAN 4003230006954

Nie sklasyfikowany jako niebezpieczny zgodnie z rozporzadzeniem CLP (WE] nr
1272/2008.

Nasze ulotki zawieraja informacje techniczne, uwagi i zalecenia, ktére maja pomaéc
lepiej zrealizowac zamierzone zastosowanie produktu i lepiej pokonaé ewentualne
przeszkody w jego stosowaniu. Tresci opieraja sie na naszej wiedzy i doswiadczeniu;
nie moga ona odzwierciedlac zakresu i aktualnego stanu uznanych zasad techniki bu-
dowlanej w Niemczech. W przypadku stosowania w innych krajach moga obowiazywac
przepisy, ktére stawiaja inne wymagania wobec stosowania i faworyzuja inne metody
obrébki.

Przed rozpoczeciem pracy uzytkownik powinien upewni¢ sie, ze jest odpowiedzialny

za swoje dziatania, ze posiada niezbedne zrozumienie dla zastosowania produktu, ze
zapoznat sie z nasza trescia w celu zapewnienia bezpieczenstwa osobistego i ogdlnego
oraz ze - zwtaszcza jako uzytkownik profesjonalny - jest odpowiednio zaznajomiony z
odpowiednimi normami krajowymi i europejskimi, jak réwniez z odpowiednimi zasada-
mi rzemiosta obowiazujacymi w danym kraju.

Nasza gwarancja odnosi sie do nienagannej jakosci naszych produktéw. Informacje
dotyczace produktéw, np. wydajnosci, opieraja sie na referencyjnych procedurach
testowych, ktérych wyniki w przypadku odmiennych warunkéw np. na placach budowy
moga nie by¢ przekazywane z identyczna trescia.

Prosimy o przestrzeganie prawa autorskiego. Prawa do korzystania i wykorzystywania
naszych tresci przez osoby trzecie wymagaja naszej pisemnej zgody.
¥ Ko

DIN EN ISO 9001
DIN EN ISO 14001

DIN EN IS0 50001 VG-ORTH GMBH & CO. KG

Holeburgweg 24

37627 Stadtoldendorf
Telefon +49 5532 505-0
Telefax +49 5532 505-560
VG-ORTH info@kronefeinegips.de

HEIMISCHE
ROHSTOFFE Aktualnos¢ VGO | KFG | TM | PFS | D[ 01.231110




