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Mamy zaszczyt przedstawi¢ Panstwu nasza
firme, obecna na polskim rynku od 1999 roku
pod nazwa ORTH-GIPSE POLSKA, a od roku
2005 jako VG-ORTH POLSKA. Od roku 2007
nasze produkty znane sa pod marka MultiGips.
Gtownym przedmiotem dziatalnosci naszej
firmy od samego poczatku jej istnienia byta
produkcja ptyt gipsowych, przeznaczonych do
budowy Scianek dziatowych zaréwno
wbudownictwie mieszkaniowym jak i obiektach
uzytecznoscipubliczne;j.

Specjalizacja w produkcji ptyt gipsowych
pozwolita nam w krotkim czasie osiagnac
pozycje jednego z wiodacych producentéw w
branzy materiatéw gipsowych na rynku polskim
irozpoczac eksport na rynkizagraniczne.

Droge rozwoju firmy VG-ORTH POLSKA
oparliémy na doskonaleniu produktu
wiodacego oraz na wprowadzaniu nowych
produktow gipsowych tj. tynkéw maszynowych i
recznych. Kluczem do sukcesu jest dla nas
jakos¢ naszych produktow, a takze
profesjonalizm w obstudze klientow.

Potrzeby naszych klientéw realizujemy poprzez
petne doradztwo techniczne, rozlegty
kalendarz szkolen, jak réwniez sprawna i
terminowa realizacje zamodwien. Gtownym
celem firmy VG-ORTH POLSKA jest
zaspokajanie wszelkich oczekiwan naszych
klientow i partneréw handlowych. Pragniemy
zapewni¢ Panstwu wysoka jakos¢,
konkurencyjne ceny oraz bezpieczenstwo
korzystania z produktéw MultiGips.

Mamy nadzieje, ze prezentacja firmy VG-ORTH
POLSKA Sp.zo.o. zacheci Panstwa do
nawiazania wspotpracy z nami, a wszystkich
ktorzy korzystali juz z naszej oferty utwierdzi w
przekonaniu o solidnosci i profesjonalizmie
firmy VG-ORTH POLSKA.

Wiceprezes Zarzadu VG-ORTH POLSKA
mgrinz. Wactaw Szmigiel
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adresow URL, anastepnie odczytaé przy pomocy
odpowiedniego oprogramowania na
urzadzeniach przenosénych.
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Prezentacja firmy

Przedmiotem dziatalnosci firmy VG-ORTH
jest produkcja | sprzedaz gipsowych
wyrobéw budowlanych MultiGips, ze
specjalizacja w dziedzinie systemu scian
dziatowych z ptyt (blokéw) gipsowych oraz
mieszanek tynkarskich maszynowego i
recznego stosowania. Zaktad produkcyjny,
centralny magazyn oraz biuro handlowe
odpowiedzialne za koordynacje sprzedazy i
kontakt z klientami miesci sie w Jaworznie.
Dzieki bezposredniej tacznosci
komputerowej w ramach systemu SAP oraz
sprawnej logistyce, zapewniamy szybki i
terminowy dow6z zamoéwionych towaréw do
naszych odbiorcéw na terenie catej Polski i
zagranica.

Macierzysta jednostka firmy VG-ORTH
POLSKA jest niemiecka spotka VG-ORTH,
ktorej centralna siedziba miesci sie w
Stadtoldendorf, a pozostate zaktady
produkcyjne: w Witzenhausen, Spremberg i
w Schwabisch Hall.

Naszym podstawowym produktem jest
system Scian dziatowych z ptyt gipsowych na
wpust i pidro, ktory dzieki swoim walorom
technicznym i ekonomicznym zdobyt sobie
uznanie wielu polskich inwestorow,
projektantéw i wykonawcdw. Ptyty ze
znakiem MultiGips ciesza sie takze ogromna
popularnoscia na rynkach budowlanych
takich krajow jak: Czechy. W zakresie tych
produktéw nasza firma jest zdecydowanym
liderem.

Nastepna grupa wyrobow, ktéra decyduje o
miedzynarodowej renomie naszej firmy, sa
gipsowe mieszanki tynkarskie
maszynowego i recznego stosowania. Tynki
maszynowe (zwykte i lekkie) oferujemy
naszym klientom na terenie catej Polski
zaréwno w workach jak i luzem (w silosach).
Podobnie jak ptyty, produkty tynkarskie
MultiGips dostarczane sa do krajéw Europy
Srodkowo-Wschodniej.
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Historia

Historia firmy ORTH-GIPSE rozpoczeta siew
1918 roku, kiedy to podczas budowy traktu
kolejowego niedaleko Kassel odkryto
poktady gipsu naturalnego, co
zapoczatkowato budowe fabryki ptyt i spoiw
gipsowych w niewielkiej miejscowosci
Witzenhausen.

W nastepnych latach uruchomione zostaty
zaktady produkcyjne w miejscowosciach
Kleinfurra (obecnie nieczynny) i w
Spremberg.

W roku 1997 utworzona zostata spodtka
ORTH-GIPSE POLSKA, a we wrzesniu 1998
roku rozpoczeta produkcje fabryka ptyt
gipsowych w Jaworznie, uznawana za jeden
z najnowoczesniejszych zaktadéw tej branzy
w Europie.

W roku 2004 doszto do potaczenia ORTH-
GIPSE z niemiecka firma VG, jednym z
najwiekszych producentéw gipsowych
mieszanek tynkarskich w Niemczech.
Centralne biuro firmy VG-ORTH miesci siew
Stadtoldendorf, poprzedniej siedzibie firmy
VG. W zwiazku z zaistniata fuzja, w roku 2005
firma ORTH-GIPSE POLSKA zmienita nazwe
na VG-ORTH POLSKA. Dynamiczny rozwoj
firmy na rynkach zagranicznych
spowodowat potrzebe powotania dwdéch
oddziatow. Pierwszy z nich powstat w Rydze
w 2005 roku, drugi zostat zatozony w
Bukareszcie w 2006.

Naszym celem jest dostarczanie klientom
wysokiej klasy produktow z gipsu-
materiatow sypkich oraz bloczkéw
gipsowych, dlatego w 2007 roku
wprowadziliémy nowa marke- MultiGips,
ktora wpetni oddaje zakres naszej
dziatalnosci oraz oferowany przez nas
szeroki asortyment gipsowych materiatow
dla budownictwa.

W czerwcu 2012 roku w firmie VG-ORTH
Polska Sp.zo.o. zostat ustanowiony i
wdrozony Zintegrowany System
Zarzadzania czego potwierdzeniem jest
pomyslnie odbyty audit certyfikujacy oraz
uzyskany certyfikat dla SZ wg EN ISO
9001:2008, EN ISO 14001:2004 stosowany w
zakresie: Produkcja wyrobéw budowlanych
z gipsu oraz sprzedaz produktow wtasnych i
towardéw handlowych z branzy budowlane;.

System Zarzadzania zostat wdrozony na cata
strefe dziatalnosci firmy i ma na celu
poprawe przejrzystosci systemu
organizacyjnego funkcjonujacego
wprzedsiebiorstwie oraz podwyzszenie
jakosci ustug sSwiadczonych przez
VG-ORTH Polska Sp.zo.o., a tym samym
wzmocnienie zaufania klientéw, poprawe
wizerunku firmy na rynku oraz systemowe
zarzadzanie $rodowiskiem.




CaSO, x 2H,0 —> CaSO0, x '/, H,0 +

Gips

Gips jest szeroko rozpowszechnionym
wprzyrodzie mineratem. Jego wzdr
chemiczny to: CaS0,x2H,0 (dwuwodny
siarczan wapnia).

Spoiwo gipsowe (pétwodny siarczan wapnia)
znajdujace szerokie zastosowanie
wbudownictwie uzyskuje sie poprzez
prazenie kamienia gipsowego w
temperaturze 160°C.

W procesie wykorzystywania spoiwa
gipsowego poddaje sie je dziataniu wody, w
wyniku czego zamienia sie ono ponownie w
dwuwodny siarczan wapnia:

CaSO, x '/,H,0+°/,H,0 — CaS0, x 2 H,0

Jako materiat budowlany gips znany jest od
dawna. W ostatnich latach nastapit wyrazny
wzrost stosowania tego surowca w
budowlanych robotach wykonczeniowych.
Zdecydowaty o tym jego powszechnie
uznane zalety, do ktérych naleza:

m czysto$¢ ekologiczna- gips wykazuje
najnizsza promieniotwoérczos¢ sposérod
materiatow budowlanych,

® korzystne oddziatywanie na mikroklimat

pomieszczen poprzez regulowanie
wilgotnosci powietrza,

= wysokie walory estetyczne elementow
budynku wykonczonych za pomoca
gipsu,

® duza ognioodpornos¢ wyrobdow
gipsowych,

® dobra izolacyjno$¢ termiczna i
akustyczna,

® wysoka mrozoodpornosé,

® duza wydajnosc¢ robot wykonczeniowych
przy zastosowaniu technologii
gipsowych.

Tradycyjny sposob uzyskania spoiw
gipsowych polegajacy na wydobywaniu spod
ziemi kamienia gipsowego oraz jego
prazeniu zastepowany jest coraz czesciej
poprzez pozyskiwanie tego surowca w
procesie odsiarczania spalin pochodzacych
z elektrowni opalanych weglem kamiennym
lub brunatnym. Zawarty w spalinach
dwutlenek siarki (S0O,] taczy sie ze
znajdujacym sie w instalacjach
odsiarczajacych kamieniem wapiennym
(CaCO,). Odsiarczanie spalin ta metoda
pozwala chroni¢ przyrode przed bardzo
szkodliwym zwiazkiem chemicznym, jakim
jest dwutlenek siarki, a takze prowadzi do
uzyskania wysokiej jakosci surowca
zwanego gipsem syntetycznym.
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Maksymalne wspotczynniki promieniotwdrczosci naturalnej
spoiw budowlanych i surowcow gipsowych

Wspétczynnik f, [Bq/kgl
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surowiec do produkcji ptyt MultiGips

Gips

Gips syntetyczny charakteryzuje sie, w
poréwnaniu z gipsem naturalnym, wyzsza
wytrzymatoscia na Sciskanie i zginanie oraz
lepszym wspotczynnikiem rozmiekania, co
wynika z wiekszej czystosci chemicznej oraz

Wspotczynnik f,

3

0

3

jednorodnoscitego materiatu. 0.6 E
Whbrew spotykanej niekiedy opinii, ze gips =
syntetyczny wykazuje wieksza 0,5 1 ;T
promieniotwdrczo$¢ niz gips naturalny, =
. 0,4 o
badania prowadzone w Polsce oraz za 3
granica prowadza do wnioskdow wrecz 0.3 1 e
przeciwnych, co ilustruja ponizsze ' 3
diagramy. 0,2 1 g
Opisane zalety gipsu syntetycznego oraz 2

koniecznoé¢ ochrony atmosfery przed SO, 0,11
przyczynity sie do tego, ze surowiec ten jest
coraz powszechniej stosowany do
wytwarzania prefabrykatéw oraz zapraw
gipsowych.

1 - cement og6tem; 2 - cement 32,5 bez dodatkow; 3 - cement 32,5 z dodatkami;
4 - cement hutniczy; 5 - wapno palone; 6 - gips budowlany;
7 - kamien gipsowy; 8 - gips syntetyczny
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Zalety Scian dziatowych
MultiGips

Szybkoscitatwosé montazu

Trzy ptyty tworza 1m” przegrody. Ptyty
docina sie wprosty sposdb za pomoca pity
recznej i taczy klejem gipsowym. Na tak
wykonana przegrode wystarczy natozyc
bardzo cienka warstwe szpachli gipsowej
MultiGips, aby otrzymaé¢ powierzchnie
gotowa do malowania. Sciany MultiGips nie
wymagaja tynkowania.

Dobraizolacyjnosc akustyczna

Przegroda z pojedynczej ptyty ogrubosci 8
i170cm spetnia wymagania dotyczace
izolacyjnosci akustycznej $cian dziatowych
w obiektach budownictwa wielorodzinnego.
Pomiedzy mieszkaniami stosuje sie Sciany
podwdjne, ztozone z dwdéch warstw ptyt i
warstwy izolacyjnejzwetny mineralne;.

Wysoka ognioodpornosé

Wynoszaca 3 godziny dla $cian o grubosci
8cm i 10cm (EI180), zgodnie znorma
PN-EN1364-1.

Wysoka stabilnosc i wytrzymatosé

Dzieki czemu na $cianach MultiGips mozna
bez probleméw wiesza¢ szafki kuchenne,
regaty orazinne przedmioty.

Korzystna cena
Nizsza o 20-30% w pordéwnaniu do
technologii tradycyjnych.
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Materiaty wchodzace w sktad systemu MultiGips

Ptyty gipsowe do wykonania s$cian
dziatowych

Wymiary:

- Wysoko$é [mm] 500

- Dtugos¢ [mm] 666

- Grubo$¢ [mm]60,80,100

Rodzaje:

- ptyta zwykta (biata)

- ptyta wodoodporna (zielona), stosowana do
wznoszenia $cian w pomieszczeniach o
zwiekszonej wilgotnosci (tazienki, pralnie,
suszarnieitp.)

Kleje do taczenia ptyt MultiGips

- Klej do taczenia ptyt gipsowych zwyktych
MultiGips Fugenfiiller (Kleber),

- Klej do taczenia ptyt gipsowych
wodoodpornych MultiGips Fugenfiller
(Hydro Kleber).

Fullgips FG70
Spoiwo wypetniajace MultiGips FG 70 stuzy
do wypetniania potaczen $cian MultiGips ze
stropem oraz do wypetniania bruzd
instalacyjnych.

MultiGips Gipsowa gtadz szpachlowa

Gtadz szpachlowa wzmocniona polimerami
do wykonywania gtadzi na $cianach i sufitach
wewnatrz budynkéw.

MultiGips SG 90 Uni
Do szpachlowania powierzchni $cian
wewnetrznych.

MultiGips Perfekt Glatt

Gotowa masa polimerowa do szpachlowania
cienkowarstwowego, do szpachlowania
wstepnego i koncowego spoin ptyt gipsowych
i ptyt g-k z zastosowaniem tasmy zbrojacej,
do wykonywania warstwy ostatecznej, a takze
do tworzenia réznorodnych faktur o
charakterze dekoracyjnym.

Przektadkiizolacyjne

Przektadki izolacyjne ograniczaja
przenoszenie sie dZzwieku przez $ciany oraz
strop sasiadujacy ze $Sciana gipsowa
MultiGips, a takze tworza dylatacje
zapobiegajaca powstawaniu peknie¢. Na
potaczeniu Sciany z podtozem stosuje sie
przektadki z tasémy bitumicznej, korka
prasowanego lub tasmy AkustikPro.
Potaczenia ptyt gipsowych MultiGips z
pozostatymi $cianami oraz ze stropem
wykonuje sie przy uzyciu przektadek z korka
prasowanego lub tasmy AkustikPro.

Materiaty pomocnicze

- Naroznik (aluminiowy lub ze stali
ocynkowanej) do ochrony narozy $cian,

- Profil ,U" ze stali ocynkowanej do
wykonywania niektérych rodzajow potaczen
$cian MultiGips z sasiednimi elementami
budynku (np. przy stawianiu $cian na
drewnianych belkach stropowych).




AkustikPro 120

Ptyty écienne MultiGips jako masywny
materiat budowlany gwarantuja doskonata
izolacyjnos$¢ akustyczna $cian dziatowych.
Bezposrednie przenoszenie dzwieku z
jednego pomieszczenia do drugiego jest
bardzo dobrze izolowane. Uzyskanie
optymalnych wtasciwosci akustycznych
Scian MultiGips wymaga réwniez redukcji
przesytania dzwiekdw poprzez drogi boczne.
Aby zredukowa¢ boczne przenoszenie
dzwieku, nalezy stosowac potaczenie
elastyczne Scian dziatowych ze wszystkimi
przylegajacymi Scianami, stropem i
podtozem.

Nowym produktem stuzacym do tego celu
jest tasma AkustikPro 120, ktdrej
doskonate parametry wzakresie
dzwiekochtonnosci zostaty potwierdzone
badaniami.

Wykonanie potaczenia
elastycznego z wykorzystaniem
tasmy AkustikPro

(9)
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Zuzycie materiatow

Sciana z ptyty zwyktej stosowana w pomieszczeniach o zwyktej wilgotnosci

Materiat JM No_rm.a
zuzycia

Ptyta gipsowa MultiGips o grubosci 8cm zwykta m? 1,03
Klej do ptyt gipsowych zwykty MultiGips FUGENFULLER KLEBER CLASSIC do murowania $cian * kg 1,0-1,5
Szpachla gipsowa Casonic Glatt & Fill Innenspachtel kg 0,9
Przektadka bitumiczna lub z tasmy AkustikPro o szerokosci 8cm stosowana na styku $ciany MultiGips z mb 04
podtozem ’
Przektadka z korka lub z tasmy AkustikPro o szerokosci 8cm stosowana na styku $ciany MultiGips ze stropem mb 0.5/09
oraz pozostatymi scianami ' '
Spoiwo wypetniajace MultiGips FG70 do wypetniania potaczen $cian MultiGips ze stropem oraz bruzd - 10

instalacyjnych.
* zuzycie kleju szacunkowe. Rzeczywiste zuzycie jest zalezne od stopnia skomplikowania projektu Scian i szachtow.

Sciana z ptyty wodoodpornej stosowana w pomieszczeniach o zwiekszonej wilgotnosci

Materiat JM No.rm_a
zuzycia

Ptyta gipsowa MultiGips o grubosci 8cm wodoodporna m?2 1,03
Klej do ptyt gipsowych wodoodporny MultiGips FUGENFULLER HYDRO KLEBER do murowania K 10-15
oraz szpachlowania scian * g ' '
Przektadka bitumiczna lub z tasmy AkustikPro o szerokosci 8cm stosowana na styku sciany MultiGips z mb 0.4
podtozem '
Przektadka z korka lub ztasmy AkustikPro oszerokosci 8cm stosowana na styku Sciany MultiGips ze stropem mb 0.5/0.9
oraz pozostatymi $cianami ' '
Spoiwo wypetniajace MultiGips FG70 do wypetniania potaczen scian MultiGips ze stropem oraz bruzd o 10

instalacyjnych.
* zuzycie kleju szacunkowe. Rzeczywiste zuzycie jest zalezne od stopnia skomplikowania projektu $cian i szachtéw.
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Czynnosci przygotowawcze

Na oczyszczonym z kurzu podtozu (zdjecie 1)
nanie$¢ za pomoca sznura barwiacego linie
wyznaczajace potozenie $cian.

Na istniejacych $cianach zaznaczy¢
krawedzie pionowe $cian MultiGips (zdjecie
2).

Klej MultiGips Fugenfiller Kleber nalezy
wsypywac powolii réwnomiernie do wiadra
zawierajacego 2-3 litry czystej wody. W
trakcie wsypywania nie wolno mieszac
zawartoséci wiadra. Wsypywanie nalezy
zakonczy¢, gdy cate spoiwo osiadzie pod
woda, a ponad nim pozostanie warstewka
wody o grubosci okoto Tmm. Po uptywie
okoto 5-10minut od zakonczenia czynnosci
wsypywania nalezy zamieszaé klej za
pomoca kielni sztukatorskiej (zdjecie 3).
(Nie jest zalecane stosowanie mieszadta
mechanicznego).

Przygotowany do pracy klej gipsowy
powinien miec¢ konsystencje gestej
Smietany. Mozna go uzywac przez okoto
60minut. Nalezy pamieta¢ o tym, aby w
trakcie pracy nie dolewac¢ wody ani nie
dosypywa¢ kleju do gotowej zaprawy oraz
przed rozmieszaniem kolejnej porcji
doktadnie oczysci¢ wiadro.

Dla wygody i precyzji montazu, w miejscu
projektowanej $ciany, zaleca sie
przyklejenie klejem MultiGips Fugenfuller
Kleber do podtoza tasmy bitumicznej
(zdjecie 4). Nie jest btedem technologicznym
jedynie jej roztozenie na podtozu.

Wprzypadku duzych nieréwnosci podtoza
zaleca sie wykonanie w miejscu montazu
Sciany warstwy wyrownujacej z zaprawy
cementowe;.

Na istniejacych $cianach (zdjecie 5), w
miejscu ich styku ze Sciankami MultiGips,
wkleja sie tasme elastyczna z korka
prasowanego lub tasmy AkustikPro
uzywajac do tego celu rowniez kleju
gipsowego.

(11)
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‘ Szczelina montazowa ‘
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‘ Szczelina montazowa ‘

Ptyty na stojaco

‘ Szczelina montazowa ‘

Ptyty na stojaco

Ptyty na stojaco

Dopuszcza sie uktadanie ptyt .na stojaco”,
tzn. dtuzsza krawedzia w kierunku
pionowym. Zatem przed przystapieniem do
montazu $cian MultiGips nalezy zmierzy¢
wysokos$¢ kondygnacji aby dobrad
optymalne utozenie ptyt w poszczegdlnych
warstwach i zminimalizowac ilo$¢ odpadéw.

Ptyty .na stojaco” moga wystapi¢ w jednej
lub dwéch warstwach. Przyktadowe
rozmieszczenie na powyzszych rysunkach.

AT AT
Ptyty na stojaco
€ €
o o
o~ o~
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‘ Szczelina montazowa ‘
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Montaz pierwszej
warstwy ptyt

Ptyty mozna uktadac zarowno wpustem do
gory (po Scieciu pita pidra - zdjecie 6) jak i
wpustem do dotu co wymaga wypetnienia tej
szczeliny klejem.

Montaz $ciany zaczyna sie od ptyty catej lub
przycietej, pamietajac o tym, ze spoiny
pionowe ptyt nastepnej warstwy maja byc
przesuniete na odlegto$¢ przynajmniej
10cm. Klej gipsowy MultiGips Fugenfuller
Kleber nanosi sie za pomoca kielni

sztukatorskiej na tasmy roztozone na
podtozu oraz przyklejone do $ciany, a
nastepnie mocnym ruchem dociska sie ptyte
do pokrytych klejem powierzchni (zdjecie 7,
8).

Nastepne ptyty mocuje sie podobnie. Po
docisnieciu kazdej ptyty klej powinien
wyptynaé ze spoiny. Po zamontowaniu
pierwszej warstwy ptyt koryguje sie jej
odchytki od linii prostej. W tym celu
przyktada sie poziomo tate murarska oraz
dociska do taty ptyty za pomoca mtotka
gumowego (zdjecie 9). Nastepnie pionuje sie
ptyty pierwszejwarstwy (zdjecie 10).



Montaz nastepnych
warstw

Do montazu drugiej warstwy przystepuje sie
po wstepnym zwiazaniu kleju w pierwszej
warstwie, czyli po okoto 1 godzinie (zdjecie
11). We wpusty poziome i pionowe ptyt juz
zamontowanych naktada sie klej gipsowy.
Zdecydowanym ruchem dosuwa sie
montowana ptyte tak, aby klej wyptynat na
boki, nastepnie za pomoca taty sprawdza sie
ustawienie pionowe ptyty. Nadmiar kleju
zbiera sie z powierzchni stykow.

Gdy ptyty sa wtasciwie dopasowane, klej
zostaje zebrany réwnomiernie z kazdej z
nich. W zaleznosci od umiejetnosci murarza,
moze on wykonywac¢ 2-3 warstwy nie
czekajac, az klej zwiaze w warstwie
spodniej.

Nalezy pamietaé, ze zasady murowania
$cian z ptyt MultiGips sa zblizone do
tradycyjnych zasad sztuki murarskiej.
Dotyczy to zwtaszcza:

- przesuniecia spoin pionowych w
kolejnych warstwach (minimum 10cm),

- przewiazania ptyt kolejnych warstw w
narozach Scian.

- do ciecia ptyt uzywa sie pity recznej
(zdjecie 12) lLub mechanicznej.

- w przypadku uktadania ptyt na stojaco
wystepuje zbieganie sie odlegtosci
spoin pionowych w stosunku do
sasiadujacej warstwy z uktadem
wzdtuznym ptyt co powoduje brak
zachowania przesuniecia min. 10cm.
Nie jest to btad wykonawczy i
sporadyczne pokrywanie sie spoin
pionowych jest w tym przypadku
dopuszczalne pod warunkiem, ze takie
spoiny nie wystepuja na trzech
kolejnych warstwach.

min. 10cm

(13)



www.multigips.pl

Klej powinien by¢ o konsystencji gestej
Smietany, nalezy go naktada¢ doktadnie na
cata powierzchnie wpustéw pionowych i
poziomych tak aby po montazu wyptynat na
potaczeniach poszczegélnych bloczkéw.

Po zebrania kleju z ptyt na potaczeniach
powinna by¢ widoczna tylko spoina.

(14)



Montaz ostatniej
warstwy

Wykonczenie pod stropem z uzyciem pianki
montazowej niskoprezne;j.

Podany tu sposéb wykonania potaczenia ze
stropem $cian MultiGips jest szczegdlnie
zalecany w przypadku gdy stropy sa
szpachlowane a szpachlowanie
pomieszczen odbywa sie juz po wykonaniu
posadzek. Pozwala w duzym stopniu
uniknac¢ powstawania rys poziomych w
miejscuwykonywanej dylatacji.

1. Scia¢ poziomo ptyty pod wymiar, tak aby
powstata szczelina pod stropem szerokosci
1,5do 2cm (zdjecie 13).

2. Odkurzy¢ doktadnie cieta powierzchnie z
pytu gipsowego (zdjecie 14).

3. Przed aplikacja pianki obficie zwilzy¢
powierzchnie woda lub $rodkiem
gruntujacym (zdjecie 15).

4. Doktadnie wypetnic¢ szczeline pianka na
catej dtugosci i na petnej szerokosci Sciany,
czynnos¢ powtdrzy¢ z drugiej strony Sciany
(zdjecie 16).

UWAGA: Pianke nalezy aplikowac
niezwtocznie po wykonaniu $cian wdanym
pomieszczeniu.

5. Po wyschnieciu i stwardnieniu pianki,
$cigéjejnadmiar pod skosem (zdjecie 17).

6. Szczeline po Scieciu pianki wypetnic
spoiwem gipsowym MultiGips FG70 na
réwno z powierzchnia éciany (zdjecie 18, 19).
7. Po wyschnieciu spoiwa MultiGips FG70
mozna przystapi¢ do wklejenia siatki z
wtdkna szklanego szerokosci 5cm poprzez
jej wtopienie w klej gipsowy MultiGips
(zdjecie 20, 21, 22).

8. W ostatnim etapie zaszpachlowac
potaczenie gtadzia (zdjecie 23).

Spoiwo FG70

siatka
z wtdkna
szklanego*

pianka
poliuretanowa

ptyta gipsowa
MultiGips




W przypadku gdy strop jest tynkowany a
prace wykonczeniowe zwiazane ze
szpachlowaniem odbywaja sie po
tynkowaniu oraz przed wykonaniem
posadzek, po montazu $cian nalezy sScia
pianke pod skosem i dalsze czynnosci
zwiazane z wklejeniem siatki z wtdkna
szklanego przeprowadzi¢ po wykonaniu
tynku. Tynk przy Scianie gipsowej powinien
by¢ odciety a powstata szczeline nalezy
wypetnic¢ po szpachlowaniu masa akrylowa.

W przypadku gdy grubos$¢ tynku zakrywa

potaczenie pianki ze $ciana MultiGips nie ma
potrzeby wklejania siatki.

! strop !

o

| I
naciecie | | I siatka
kielnia | | Il zwtékna
oraz masa I | szklanego
akrylowa

pianka
poliuretanowa

ptyta gipsowa
MultiGips

Wykonczenie pod stropem zuzyciem masy
gipsowej MultiGips FG70.

1. Ptyty ostatniej warstwy zaleca sie Sciac
ukoénie w ten sposéb, aby po ich
zmontowaniu odlegtos¢ miedzy stropem a
krawedziami ptyty wyniosta odpowiednio
Tcm i 3cm (zdjecie 24, 25). Zmie$¢ pyt
gipsowy z powierzchni cietej ptyty.

2. Do stropu przyklei¢ na klej gipsowy tasme
elastyczna (zdjecie 26, 27).

3. Przygotowaé spoiwo gipsowe MultiGips
FG70 w postaci gestej masy. Wypetni¢ nim
doktadnie szczeline, wttaczajac je od
szerszej strony do czasu wyptyniecia spoiwa
z drugiej strony. Mamy wtedy pewnos¢

1 strop
YV V

klej gipsowy | | — —

spoiwo
wypetniajace
MultiGips
FG70

ptyta gipsowa
MultiGips
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petnego wypetnienia szczeliny na catej
grubosci $ciany. Wypetnienie wyrownaé z
licem $ciany (zdjecie 28, 29, 30).

4. Po wyschnieciu wypetnienia, mozna dla
lepszego rezultatu, w miejscu dylatacji
wkleic¢ siatke zwtokna szklanego poprzez jej
wtopienie w klej gipsowy (zdjecie 31, 32, 33).




Wprzypadku gdy strop bedzie tynkowany,
nalezy wykonac¢ odciecie przy Scianie
MultiGips poprzez naciecie kielnia wstepnie , ‘
zwiazanej zaprawy tynkarskiej a szczeline ‘ tynk klej gipsowy
wypetni¢ masa akrylowa po

wyszpachlowaniu $cian. tasma
elastyczna

L . L, naciecie masa
Gdy strop nie jest tynkowany, nalezy przycia¢ kielnia spoiwo akrylowa Spoiwo
widoczny brzeg tasmy elastycznej a oraz masa wypetniajace wypetniajace
nastepnie wypetni¢ to miejsce masa akrylowa ptyta gipsowa MultiGips ptyta gipsowa MultiGips
akrylowa. MultiGips FG 70 MultiGips FG 70

Potaczenia elastyczne Scian
MultiGips ze Scianami istniejacymi

Potaczenia elastyczne $cian MultiGips ze
Scianami wykonuje sie analogicznie jak
potaczenia ze stropem z ta rdznica, ze
przestrzen miedzy ptyta MultiGips a tasma
elastyczna wypetniona zostaje szczelnie
klejem gipsowym podczas murowania
Sciany.

Odlegtos¢ otworu drzwiowego w $cianie
MultiGips od $ciany poprzecznej nie powinna
by¢ mniejszaniz 10cm.

W przypadku gdy odlegtosc ta jest mniejsza
niz 50cm, potaczenie $ciany MultiGips ze
Sciana poprzeczna wykonuje sie jako
sztywne (bez przektadkiz korkal.

Istotne jest naciecie kielnia potaczenia
tynku ze sSciana gipsowa MultiGips po
catym obwodzie.

masa akrylowa

@© (1 |
C
§ M ptyta gipsowa =y 12N ptyta gipsowa
| MultiGips L MultiGips
\ \
\ ‘ IJ\

‘ klej gipsowy ‘ ‘ klej gipsowy ‘
‘ tasma elastyczna ‘ ‘ tasma elastyczna ‘

klej gipsowy

dciana

min 10 cm|

%

otwor drzwiowy
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Montaz scian warstwowych

Sciany warstwowe, stosowane zazwyczaj
dzieki swojej wysokiej izolacyjnosci
akustycznej jako przegrody miedzy
mieszkaniami, wykonujemy w nastepujacy
sposob:

1) Montujemy pierwsza $ciane
pojedyncza.

2) Po zwiagzaniu kleju przyklejamy do
powierzchni $ciany wetne mineralna (w
zaleznosci od potrzeb i zgodnych z
wykonanymibadaniamiakustycznymi:
-2012/945/08-2-DK,

- LA-1028/2003,

- LA-1308/2006,

- LA-1328/2006,

- LA-1309B/2006,

- GLA-1266/15,

- LA00-2859/15/Z00NA).

Stosujemy do tego celu klej gipsowy
MultiGips Fugenfuller Kleber,
rozktadajac mase klejaca po catej.
powierzchni $ciany za pomoca pacy
zebatejozabkach 8mm.

3) Nastepnie przyktadamy ptyty z wetny
mineralnej i dociskamy je do
powierzchni$ciany.

4) Montujemy druga $ciane pojedyncza w
ten sposob, zeby nie dotykata ona
powierzchni wetny- dystans pomiedzy
wetna a wykonywana $ciana powinien
wynosi¢ minimum 10mm.

éciany warstwowe MultiGips to szczegolnie
polecane rozwiazanie w przypadku przegrod
miedzy lokalami mieszkalnymi w
budynkach o konstrukcji szkieletowej, w
ktorych $ciany te nie petnia funkcji noéne;.
W poréwnaniu do $cian masywnych,
osiagamy w ten sposoOb nastepujace
korzysci:
- zmniejszamy obciazenie stropdw i
fundamentéw budynku, gdyz Sciany
warstwowe MultiGips sa 2-3 krotnie
lzejsze w pordwnaniu ze $cianami
masywnymi,
- zwiekszamy powierzchnie uzytkowa
lokali, na co pozwala smuktos¢ Scian
warstwowych MultiGips,
- mamy mozliwo$¢ wyboru jednego
zwariantow sytemu s$cian MultiGips
wzaleznosci od wymaganej izolacyjnosci
akustycznej,
- obnizamy koszty wykonania Scian,
- Sciany te w rozwiazaniu przy grubosci
220mm z wetna mineralna Panelrock
50mm sa bardzo dobrym sposobem
wydzielenia pomieszczen ogrzewanych
od nieogrzewanych (np. korytarzy w
budynkach mieszkalnych). Wspétczynnik
przenikania ciepta wynosi U=0,43W/m’K.

(18)



50 cm

Otwory drzwiowe
- Wariant|

Montaz oScieznic w $cianie gotowej zachodzi
najczesciej w przypadku oscieznic
drewnianych prostych lub opaskowych.
Montaz nalezy wéwczas wykonywac wedtug
zalecen producenta stolarki drzwiowej w
przygotowanych uprzednio wscianie
otworach. Wykonujac w $cianach MultiGips
otwory drzwiowe nalezy pamietac o
nastepujacych zasadach:

- spoiny pionowe ptyt gornej warstwy
sasiadujacych z otworem nie powinny
znajdowac sie blizej niz 15cm od krawedzi
otworu,

- przyktadowy sposéb rozmieszczenia ptyt
dla otwordow oszerokosci 80cm, 90cm i
100cm zilustrowano ponizej.

W
o

15| 50cm |15 20| 50cm |20 25| 50cm |25

80 cm 90 cm 100 cm

A
v
A
v
y
v

W przypadku otworéw drzwiowych
oszerokosci powyzej Tm nalezy stosowad Ptyta MultiGips
nadproza np. z wykorzystaniem

o0 grubosci 80 mm
ksztattownikéw stalowych typu ,U".

Jako belka nadprozowa zostat zastosowany
profil ze stali ocynkowanej o grubosci 2mm-
UA 75mm, uzywany w systemie $cian z ptyt
gipsowo-kartonowych jako wzmocniony
profil drzwiowy.

profil ze stali ocynkowanej
gruboséci 2 mm UA 75

siatka z wtokna szklanego

spoiwo wypetniajace
MultiGips FG 70

(19)
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. szczelina wstawki
Otwory drzwiowe montazowa 2 plyty

-Wariantll

1
g
I
1

666 cm tb6cm Ptyty na stojaco

W wielu przypadkach, przy typowej
wysokosci otworu w mieszkaniach oraz
typowej wysokod$ci kondygnacji
wbudownictwie mieszkaniowym, mozna tak
utozy¢ ptyty nad otworem aby zmniejszy¢
ryzyko wystapienia rys w narozach otworu.

Uktadajac ptyty ostatniej warstwy ..na
stojaco”, nad otworem drzwiowym nalezy
potozy¢ ptyty dtuzszym bokiem i nastepnie
wklei¢ od gory wstawki o odpowiedniej
szerokosci.

Ptyty na stojaco

Szczegoty utozenia ptyt przedstawiono na
rysunku.

W tym wariancie, gdzie w warstwie
nadprozowej sa petne ptyty, nie ma potrzeby
stosowania progowego elementu
zbrojacego.

Montaz oScieznic w
trakcie murowania
scian

W ten sposdb montuje sie typowe oscieznice
stalowe. Po jednej stronie o$cieznicy muruje
sie Scianke na wysokos¢ 4 warstw ptyt
(zdjecie 41).

W celu zwiekszenia przyczepnosci zaprawy
gipsowej powierzchnie sciany MultiGips
stykajaca sie z oscieznica nalezy zarysowac
pita. Przestrzen wewnatrz dtuzszego boku
oscieznicy wypetnia sie spoiwem MultiGips
FG70 z dodatkiem kleju gipsowego
Fugenfuller Kleber w stosunku 5:1 (zdjecie
42). Nastepnie nasadza sie o$cieznice na
krawedz boczna $ciany, pionuje oraz
obmurowuje ptytamizdrugiej strony.
Przestrzen wewnatrz oscieznicy powinna
by¢ wypetniona catkowicie za pomoca
zaprawy gipsowej. Zalecane jest dodatkowe
zabezpieczenie antykorozyjne typowych
oscieznic stalowych poprzez cynkowanie
ogniowe, malowanie farbami
chlorokauczukowymi lub ftalowymi.

(20)



Wykonczenie

Szpachlowanie $cian

Po zakonczeniu robot instalacyjnych
wypetnia sie bruzdy i ubytki za pomoca
spoiwa wypetniajacego MultiGips FG70 lub
tynku gipsowego MultiGips MP100 (zdjecie
43). W przypadku, gdy $ciany MultiGips beda
tapetowane, wystarczy wyszpachlowanie
samych stykéw ptyt za pomoca kleju lub
gtadzi gipsowej (zdjecie 44). Gdy
przewidywane jest p6zniejsze malowanie
Scian, zalecamy natozenie bardzo cienkiej
warstwy gtadzi na cata powierzchnie Scian.
Zalecamy wykonczenie $cian z
wykorzystaniem gtadzi polimerowej
Multigips Perfekt Glatt znajdujacej sie w
ofercie naszych produktéw. Po doktadnym
rozprowadzeniu gtadzi (za pomoca pacy
stalowej) i jej wyschnieciu, $ciana jest
gotowa do malowania. Jezeli $ciana
MultiGips przeznaczona jest do wytozenia
ptytkami ceramicznymi, nie szpachluje sie
powierzchni $ciany. Pozostatosci kleju
nalezy $ciac paca stalowa.

Malowanie, tapetowanie

Do robot malarskich nalezy przystapi¢ po
catkowitym wyschnieciu ptyt oraz kleju i
szpachli. Konieczna czynnoscia jest
zagruntowanie $cian za pomoca $rodkow
gruntujacych, ktérych zadaniem jest
wyréwnanie réznic w chtonnosci podtoza
oraz wytworzenie warstwy kontaktowej
pomiedzy powierzchnia $cian a warstwami
malarskimi lub innymi, np. warstwa kleju
pod glazure. Malowanie nalezy
przeprowadzi¢ po catkowitym wyschnieciu
zagruntowanych powierzchni, najlepiej po
12 godzinach. Do malowania scian z ptyt
gipsowych mozna stosowac¢ farby
emulsyjne, akrylowe, olejne.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb
wapiennych! Przed przystapieniem do
tapetowania nalezy zagruntowac sciany tak
samo jak w przypadku malowania.

(21)
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Odbior

Warunkiodbioru technicznego
Dopuszczalne odchytki na $cianach
MultiGips po ich wykonczeniu szpachla
gipsowa nalezy przyjmowac takie same jak
w przypadku scian w lokalu tynkowanych,
dla ktérych to powierzchni sa dedykowane
normy okreslajace wymagana doktadnos¢
wykonania.

Powierzchnia $ciany musi by¢ gtadka, nie
powinnawykazywac plam aniwykwitow.

Spoiny miedzy ptytami moga by¢ widoczne,
lecz nie powinno sie ich wyczuwac przy
dotyku palcami.

Spoiny miedzy ptytami powinny by¢
catkowicie wypetnione klejem.

Przestrzen wewnatrz wmurowanych
oscieznic stalowych powinna by¢ catkowicie
wypetniona zaprawa gipsowa.

Styki $cian MultiGips ze stropem oraz
pozostatymi $cianami musza by¢ wykonane
w sposob opisany w niniejszej instrukcji.

Niedopuszczalne jest powstawanie rys w
obrebie stykow, z wyjatkiem rys
wymuszonych poprzez naciecie kielnia,
ktore przed przystapieniem do robot
malarskich nalezy wypetni¢ elastyczna
masa akrylowa.

Najczesciej spotykane btedy popetniane
przy wykonywaniu scian dziatowych
MultiGips

1. Jesli wystepuja pekniecia w strefie ponad
otworem drzwiowym, sprawdz:
- czy ptyty zostaty odpowiednio
rozmieszczone (patrz dziat montaz
stolarkidrzwiowej)
- czy potaczenia pomiedzy ptytami sa
doktadnie wypetnione klejem
- czy podczas wykonywania nadproza
ptyty byty podparte

2. Jesli klej gipsowy wiaze zbyt szybko
sprawdz, czy zostat przygotowany
wprawidtowy sposdb (patrz dziat
MONTAZ- CZYNNOSCI
PRZYGOTOWAWCZE)

3. Jesli wystepuja pekniecia w miejscu
taczenia $cian dziatowych ze stropem lub
winnych miejscach, sprawdz:

- w jaki sposdb byty wykonywane bruzdy
instalacyjne (patrz dziat montaz
instalacji)

- czy potaczenie Scian ze stropem zostato
szczelnie wypetnione spoiwem
wypetniajacym MultiGips FG70

- czy przektadka elastyczna zostata
przyklejona na catej szerokosci Sciany
(czy potaczenie jestw petni elastyczne)






WSKAZOWKI
PROJEKTOWO-WYKONAWCZE

VG-ORTH Polska
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Wszelkie prawa zastrzezone.

Wykorzystanie tekstow i rysunkow

w catosci lub w czesci bez zgody autora

stanowi naruszenie praw autorskich i bedzie karane.
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DANE TECHNICZNE

| - Wprowadzenie

Ptyty gipsowe na wpust i pioro zaczeto
stosowa¢ w Europie pod koniec XIX wieku.
Jedna z pierwszych wytworni powstata w
Niemczech w roku 1886, a w roku 1926
zostat wydany w tym kraju patent na
produkcje i stosowanie ,Vierfalzplatte”, czyli
ptyt gipsowych, ktdre posiadaty wpust i piéro
na wszystkich czterech $cianach bocznych.
Wykonywanie $cian dziatowych z ptyt
gipsowych stato sie popularne po drugiej
wojnie Swiatowej, kiedy koniecznosc¢
odbudowy ze zniszczen wojennych sktaniata
do wdrazania szybkich i tanich technologii.
Obecnie krajami przodujacymi w Unii
Europejskiej pod wzgledem zuzycia blokéw
gipsowych sa: Holandia, Francja, Belgia,
HiszpaniaiNiemcy.

Obowiazujaca wnaszym kraju od grudnia
2002 norma PN-EN12859 Ptyty gipsowe.
Definicje, wymagania i metody badan
definiuje ptyte gipsowa jako
prostopadtoscian posiadajacy wpust i piéro
przynajmniej na dwdch przeciwlegtych
$cianach. W zaleznos$ci od gestosci
objetosciowej, norma wymienia trzy
odmiany ptyt, wytwarzane w rdéznych
kolorach (tabela 1).

Produkowane przez firme VG-ORTH
POLSKA ptyty gipsowe maja wymiary:
dtugosc¢ 666mm, wysokos¢ 500mm i
grubos$¢ 60, 80 i100mm (rys. 1).
Podstawowym asortymentem sa ptyty o
grubosci 80mm, wytwarzane w zaktadzie w
Jaworznie, ktdrych gesto$¢ objetosciowa
wynosi 900kg/m® (przedziat ptyt o $redniej
gestoscil.

Tabela 1. Klasyfikacja ptyt gipsowych
ze wzgledu na gestosc objetosciowa wedtug PN-EN 12859.

Rodzaj ptyt gipsowych Gestos¢ objetosciowa kg/m’® Kolor ptyty
ptyty o duzej gestosci 1100 - 1500 rézowy
ptyty o $redniej gestosci 800 - 1100 naturalny

ptyty o matej gestosci 600 - 800 20tty

Rys. 1. Ptyta gipsowa MultiGips.

— T A

500 mm
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Il - Wtasciwosci techniczne ptyt
gipsowych MultiGips w swietle
wymagan normy PN-EN12859

Kazda partia wyrobdw produkowanych przez
VG-ORTH podlega starannej kontroli
jakosciowej. W przypadku ptyt gipsowych
sprawdzana jest zgodnos$¢ ich wtasciwosci
technicznych z norma PN-EN12859 Ptyty
gipsowe. Definicje, wymagania i metody
badan. Spetnienie wymogow normowych
jest warunkiem wystawienia na dana partie
ptytdeklaracjizgodnosciznorma.

Najwazniejsze parametry techniczne
przewyzszaja znacznie te wymagania.
Naleza donich:

e duza doktadnos$¢ wymiaréw,

e brak odchylenia od ptaszczyzny (ptaskosc),
e wytrzymatos¢ na zginanie - wyzsza od
przewidzianejw normie 080-100%,

e zawartos¢ wilgoci, zgodnie z norma
PN-EN12859 nie przekraczajaca wartosci
6%,

e absorpcja wody dla ptyt wodoodpornych,
ktéra nie powinna by¢ wieksza od 5%.



Il - Parametry techniczne $cian
dziatowych z ptyt MultiGips

Scianki dziatowe to nienosne wewnetrzne
przegrody pionowe, petniace funkcje
oddzielania od siebie pomieszczen budynku.
Aby zapewni¢ uzytkownikom obiektu
odpowiedni komfort i bezpieczenstwo,
przegrody wewnetrzne musza
charakteryzowad sie przede wszystkim
dobra izolacyjnos$cia akustyczna,
ognioodpornoécia oraz brakiem
negatywnego oddziatywania na zdrowie.
Sciana dziatowa powinna takze by¢ odporna
na uderzenia, a takze zapewnia¢ mozliwos¢
zawieszania na niej szafek kuchennych,
regatéw orazinnych sprzetéw.

Izolacyjnosc akustyczna

Hatas stanowi jeden z najbardziej
znaczacych czynnikéw wptywajacych
negatywnie na zdrowie i jakos$¢ zycia
wspotczesnego cztowieka. Zwtaszcza w
Srodowisku miejskim jego natezenie wciaz
wzrasta, powodujac zmeczenie, ostabienie
odpornosci systemu nerwowego,
schorzenia uktadu przemiany materii oraz
narzadéw stuchu. Bardzo wazna funkcja
obiektu budowlanego jest ochrona
znajdujacych sie w nim uzytkownikow przed
hatasem. We wnetrzu budynku wtasciwie
zaprojektowanego i wykonanego mozemy
efektywnie odpoczywac i pracowac.
Otoczenie obiektu oraz przegrody
zewnetrzne chronia przed hatasem
ulicznym, natomiast przegrody wewnetrzne
petnia te funkcje w odniesieniu do dzwiekow
bytowych. Projektant powinien stosowac te
rozwiazania w zakresie $cian dziatowych,
ktore spetniaja wymagania dotyczace
izolacyjnosci akustycznej elementéw
budynku.

S'ciany dziatowe MultiGips w $wietle normy
PN-B-02151-3:2015-10

Wedtug naszej wiedzy, dla nowych
projektéw, od poczatku roku 2018
obowiazuje norma akustyczna PN-B-02151-
3:2015-10 , Akustyka budowlana. Ochrona
przed hatasem w budynkach ...”.

W tej czesci normy, w stosunku do starej
normy PN-B-02151-3:1999, zmienione
zostaty minimalne do spetnienia
wspotczynniki izolacyjnosci akustycznej
Scian w obrebie tego samego mieszkania
orazsposobichwyliczania.

| tak, w tym przypadku zostat wprowadzony
parametr:

R,.,x - projektowy wskaznik oceny
izolacyjnosci akustycznejwtasciwejR,,

W tablicy 3 w/w normy w punkcie 1.7 podano
minimalne wartosci wskaznika R,,; dla
przegréd wewnetrznych w budynkach
mieszkalnych:

1.7.1 - éciana bez drzwi oddzielajaca pokéj
od pomieszczenia sanitarnego:

R,z Minimum 38dB

1.7.2 - éciana bez drzwi oddzielajaca
pozostate pomieszczeniaw mieszkaniu:
Rz minimum 35dB

Metoda obliczania wskaznika R,,; dla $cian
dziatowych:

Rue=(R,+C]-2dB=R,, - 2dB (wg zatacznika
Bnormy)

éciany dziatowe MultiGips maja nastepujace
parametry akustyczne zbadane w
laboratorium:

- grubos$¢ 8cm: R,=39dB; C=-1dB to
R,,=R,+C=39+(-1)=38dB

- grubos$¢ 10cm: R,=41dB; C=-1dB to
R,,=R,+C=41+(-1)=40dB

Otrzymujemy wiec dla powyzszych Scian
wskazniki R,

- Ryr= R,-2dB - 36dB dla Scian grubosci
8cm

- Ryz= R,-2dB - 38dB dla $cian grubosci
10cm

W zwiazku z tym, rekomendujemy do
wydzielania pomieszczen sanitarnych
Sciany MultiGips w grubodci 10cm
zamykane na spoiwo FG70, a dowydzielania
pozostatych pomieszczen w mieszkaniu —
Sciany MultiGips grubosci8cm.

Sciany z ptyt gipsowych MultiGips posiadaja
dobra izolacyjno$¢ akustyczna, co zostato
potwierdzone przez badania wykonane w
2003, 2006, 2007, 2010, 2011 oraz 2014r.
Badania przeprowadzono dla dziesieciu
wariantéw S$cian: 4 wariantow $cian
pojedynczych | 6 wariantéw $cian
warstwowych.

Sciany podwdjne wykonano z dwdch warstw
ptyty gipsowej MultiGips (60, 80, 100mm),
pomiedzy ktérymi utozono ptyty z wetny
mineralnej. Ptyty z wetny mineralnej zostaty
przyklejone do jednejwarstwy ptyt MultiGips
klejem gipsowym, a pomiedzy nimi a druga
warstwa ptyt MultiGips wykonano szczeline
powietrzna.
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Wybrane wyniki badan przedstawiono w tabeli 2, natomiast w tabelach 3 i 4 podano przyktady zastosowania $cian z ptyt MultiGips
w zaleznosci od wymaganej izolacyjnosci akustyczne;j.

Tabela 2. Izolacyjnos¢ akustyczna Scian dziatowych z ptyt gipsowych MultiGips.

Jednoliczbowe wskazniki oceny

Wariant Opis Sciany izolacyjnosci akustycznej[dB]
Ry c
| éciana z p{yt}/ Mult.iGips. pojedynczej o grubosci 80 mm 39 X
i gestoéci objetoéciowej 900 kg/m’
I sciana z ptyt_y Mult.iGips_ pojedynczej o grubosci 100 mm i R
i gestoéci objetoéciowej 900 kg/m’
I éciana z lp{yt.y MultliGips. pojedynczej o grubosci 100 mm o . 45 0
i gestosci objetosciowej 900 kg/m° z obu stron z 2 mm szpachli gipsowej
v Sciana z ptyty MultiGips pojedynczej o grubosci 100 mm 46 2

i gestoéci objetoéciowej 1200 kg/m’

Sciana z dwéch warstw ptyty MultiGips o grubosci 80 mm (900 kg/m’)
\% z doklejona wetna mineralng PTN 25 (90 kg/m®, 25 mm), oddzielonych 55 -2
szczelina powietrzna o grubosci 10 mm

Sciana z dwdch warstw ptyty MultiGips o grubosci 60 mm (850 kg/m’)
Vi i 80 mm (850 kg/m®) z doklejona wetna mineralna Heralan TP 25 (88 kg/m’, 61 -1
25 mm), oddzielonych szczeling powietrzna o grubosci 10 mm*

Sciana z dwdch warstw ptyty MultiGips o gruboéci 60 mm (1200 kg/m®)
VII i 80 mm (850 kg/m°) z doklejona wetna mineralna Heralan TP 25 (88 kg/m’, 61 -2
25 mm), oddzielonych szczeling powietrzna o grubosci 5 mm*

Sciana z dwdch warstw ptyty MultiGips o gruboéci 80 mm (900 kg/m’)
Vil z doklejona wetng mineralna (65 kg/m’, 50 mm), oddzielonych szczeling 54 -1
powietrzna o grubosci 10 mm

Sciana z dwdch warstw ptyty MultiGips o grubosci 80 mm i 100 mm
IX (900 kg/m’) z doklejong wetna mineralna (65 kg/m®,50 mm), 56 -1
oddzielonych szczeling powietrzna o grubosci 10 mm

Sciana z dwéch warstw ptyty MultiGips o grubosci 100 mm (900 kg/m?)
X z doklejona wetna mineralna (65 kg/m’, 50 mm), oddzielonych szczelina b4 -3
powietrzna o grubosci 10 mm

* - badania wykonane przez firme VG-ORTH GMBH w akredytowanych laboratoriach akustycznych.

Tabela 3. Izolacyjnos¢ od dzwiekow powietrznych przegréd wewnetrznych w budynkach mieszkalnych
w swietle normy PN-B-02151-3:2015-10

Lp. Rodzaj przegrody Rodzaj wskaznika Wartoé(i::(\;\;kainika
| Budynki wielorodzinne
1.2 Sciana miedzy mieszkaniami | RYvS | >50
1.3 Sciany i drzwi miedzy klatka schodowa i/lub korytarzami komunikacji ogélnej a dowolnym pomieszczeniem w mieszkaniu
1.3.1 - Sciana petna. bez drzwi | R | >50
1.7 Przegrody wewnetrzne w obrebie mieszkania
1.7.1 - Sciana bez drzwi oddzielajacych pokdj od pomieszczenia sanitarnego Rz >38
172 - é.ciana b.ez drzwi od.dziel’ajlacych poszczegolne pomieszczenia w R... 535
mieszkaniu, z wyjatkiem Scian wg 1.7.1 o
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Sciany warstwowe MultiGips

éciany warstwowe MultiGips to szczegolnie
polecane rozwiazanie w przypadku przegrod
miedzy lokalami mieszkalnymi w
budynkach o konstrukcji szkieletowej, w
ktorych éciany te nie petnia funkcji noéne;.

W poréwnaniu do $cian masywnych,
osiagamy w ten sposdb nastepujace
korzysci:

- zmniejszamy obcigazenie stropow i
fundamentow budynku, gdyz Sciany
warstwowe MultiGips sa 2 - 3 krotnie
lzejsze w poréwnaniu ze Scianami
masywnymi,

zwiekszamy powierzchnie uzytkowa lokali,
na co pozwala smuktosc¢ Scian
warstwowych MultiGips,

- mamy mozliwo$¢é wyboru jednego
zwariantéw sytemu $cian MultiGips
wzaleznosci od wymaganej izolacyjnosci
akustycznej,

Sciany warstwowe MultiGips daja
mozliwo$¢ zastosowania tych przegréd do
wydzielenia pomieszczen ogrzewanych od
nieogrzewanych (np. korytarzy) zgodnie z
obowiazujacymi przepisami w tym
zakresie.

Coraz wyzsze oczekiwania ze strony
uzytkownikéw powoduja, ze wymagania
dotyczace izolacyjnosci akustycznej Scian
miedzy mieszkaniami rosna wraz ze
wzrostem standardu obiektu. Tendencja ta
ma znalez¢ odzwierciedlenie w
projektowanych zmianach normy
PN-B-02151-3 (stan na luty 2008).

System $cian dziatowych MultiGips daje
mozliwo$¢ znalezienia wtasciwego
rozwiazania w praktycznie kazdej sytuacji
dotyczacejwymogow akustycznych.

]

Rys. 2. Schemat sciany podwdjnej:

1 - $ciana sasiednia (masywna)

2 - ptyta gipsowa MultiGips

3 - wetna mineralna

4 - tasma z korka prasowanego gr. 5mm
5 - klej gipsowy MultiGips

VVQQW
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Ognioodpornosc

Zapewnienie bezpieczenstwa pozarowego to
jeden z podstawowych wymogow
stawianych przegrodom budowlanym.
Podczas pozaru Sciana dziatowa nie moze
ulega¢ zaptonowi ani wydziela¢ substancji
toksycznych. Powinna ona takze przez
mozliwie najdtuzszy czas chronic¢
pomieszczenia sasiadujace z
pomieszczeniami, w ktérych wybucht pozar,
przed rozprzestrzenianiem sie ognia.
Dlatego tez materiaty uzyte do wykonania
przegrody powinny charakteryzowad sie
niepalnoscia oraz takimi parametrami,
ktore pozwola na jak najdtuzsze spetnianie
przez nia funkcji oddzielajace;j.

Odpornosc¢ ogniowa elementu budynku
polega na spetnieniu okreslonych wymagan
w znormalizowanych warunkach fizycznych
odwzorowujacych przebieg pozaru. Miara tej
wtaséciwosci jest czas, jaki uptywa od
poczatku badania do chwili osiagniecia
przez badany element jednego z trzech

podstawowych stanéw granicznych:
-nosnosciogniowej,

- izolacyjnosci ogniowej,

- szczelnosciogniowe;.

W przypadku nieno$nych $cian dziatowych
maja zastosowanie dwa ostatnie kryteria.
Przynaleznos¢ sciany do odpowiedniej klasy
odpornosci ogniowej oznacza sie symbolami
E (szczelnosé ogniowa) oraz | (izolacyjnosé
ogniowa). Dla przyktadu, symbol EI90
oznacza, ze rozpatrywany element nienosny
zachowuje szczelno$¢ oraz izolacyjnosc
ogniowa przez 90 minut.

Wysoka odpornos¢ ogniowa Scian z ptyt
gipsowych MultiGips wynika z wtasciwoséci
tworzywa gipsowego. Gips- dwuwodny
siarczan wapnia (CaS0, - 2H,0) - zawiera

18 - 20% chemicznie zwiazanej wody
krystalicznej. Podczas pozaru gips ulega
powolnej dehydratacji, a jego temperatura
nie przekracza 100 - 110°C do zakonczenia
tego procesu. Wptyw na dobra izolacyjnosc
ogniowa gipsu ma tez stosunkowo niski
wspotczynnik przewodnosci cieplnej. Dla

4cian z ptyt gipsowych o gestosci 900kg/m’
wsuchych pomieszczeniach wspotczynnik
tenwynosil=0,28 W/m-K.

W tabeli 5 przedstawiono wydane przez
notyfikowane laboratoria w Warszawie
wyniki klasyfikacji i oceny ognioodpornosci
$cian dziatowych MultiGips. Badania
wykonano na podstawie nastepujacych
norm:

PN-EN 1363-1: 2001 - Badania odpornosci
ogniowej. Czes¢ |: Wymagania ogolne.
PN-EN 1364-1: 2001 - Badania odpornosci
ogniowe] elementéw nienosnych. Czesc |:
Sciany.

Ocene zastosowania $cian MultiGips jako
oddzielen przeciwpozarowych wykonano w
mys$l Rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w
sprawie warunkoéw technicznych jakim
powinny odpowiadaé¢ budynki i ich
usytuowanie (Dz. U. nr 75 poz. 690, z
pozniejszymizmianami).



Tabela 5 Klasyfikacja ogniowa scian z ptyt gipsowych MultiGips.

Wymiary s$ciany

Grubosc

Wysokosc

Dtugosc

Opis przegrody

Klasa odpornosci
ogniowej wedtug
PN-EN 13501-2

80 mm

100 mm

<4,0m Bez ograniczen

Sciana pojedyncza z ptyt gipsowych MultiGips
o0 grubosci 80 mm lub 100 mm. Potaczenie
na obwodzie wykonane z uzyciem przektadki
elastycznej z korka prasowanego.

El 180"

80 mm

100 mm

<40m Bez ograniczen

Sciana nieno$na petniaca funkcje oddzielenia
przeciwpozarowego zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dn. 12.04.2002 r.

(Dz. U. nr 75 poz. 690, z pézniejszymi zmianami)

z ptyt gipsowych MultiGips o grubosci 80 mm

lub 100 mm. Potaczenie na obwodzie wykonane

z uzyciem przektadki elastycznej z korka prasowanego.

REI 180

* - Dopuszczalne wymiary $cian musza by¢ ponadto zgodne z wielko$ciami podanymi w tabelach 7, 8, 9.

1 - zgodnie z norma PN-EN 13501-2.

2 - zgodnie z Ocena ITB nr NP. - 1030/14/Z00NP
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Rys. 3 Schemat $ciany warstwowej MultiGips do wysokosci 7,5 m.

Ptyta gipsowa MultiGips
gr. 80 mm
A
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o
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| WARSTWA Przewiazki poprzeczne
z ptyt gipsowych MultiGips o gr. 80 mm
] H
o = | | |
8 | ‘
] [ [ |
I

Ze wzgledu na wtasciwosci w zakresie
ognioodpornoséci, $ciany pojedyncze zptyt
gipsowych ogruboéci 80 i 100 mm znajduja
zastosowanie jako przegrody ogniowe w
budynkach mieszkalnych, biurowych,
hotelowych itp. Sciany warstwowe moga by¢
wykonywane do wysokosci nawet 7,5m, sa
wykorzystywane przede wszystkim w halach
przemystowych, magazynowych oraz
obiektach handlowych.
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IV -Wytyczne projektowe

1. Przyjmowanie obciazen od scian
dziatowych MultiGips

Scianydziatowe MultiGips zaliczy¢ mozna do
lekkich przegrdd budowlanych. Dla
poréwnania, $ciana z ptyty MultiGips o
grubosci 80mm wazy o 40% mniej niz $ciana
z cegty dziurawki ogrubosci 65mm i o 20%
mniej niz $ciana z blokéw z gazobetonu
odmiany 500 ogrubosci 80mm (w obu
przypadkach uwzgledniono obustronny tynk
cementowo-wapienny ogrubosci 15mm).

W tabeli 6 zestawiono ciezary
powierzchniowe $cian z ptyt pojedynczych
oraz $cian podwaéjnych, ztozonych z dwéch
warstw ptyty o grubosci 80mm i wetny
mineralnej 50mm (patrz: rozdziat
Izolacyjnoé¢ Akustycznal.

2. Dopuszczalne wymiary scian MultiGips

Wymagania normy PN-EN12859 odnosza
sie jedynie do parametrow technicznych ptyt
gipsowych. Dane techniczne dotyczace
systemu $cian dziatowych zblokdow
gipsowych zostaty przedstawione w normie
PN-EN15318 Projektowanie i zastosowanie
ptyt gipsowych.

Tabela 6. Ciezar powierzchniowy i szerokos¢ scian z ptyt MultiGips.

Dopuszczalna wysokos¢ i dtugos$¢ Scian z
ptyt gipsowych zalezy od grubosci Sciany, jej
schematu statycznego oraz klasyfikacji
obiektu, w ktéorym jest projektowana.
Schematy statyczne $cian z blokow
gipsowych, do ktérych odnosza sie
dopuszczalne wymiary Scian przedstawiono
w tabeli 7. W tabelach 8 i 9 przedstawiono
dopuszczalne wymiary $cian w zaleznosci
od klasyfikacji budynku:

Tabela 8 - Poziom naprezen normalny,
dotyczacy budynkéw mieszkalnych,

Tabela 9 - Poziom naprezen wysoki,
obowiazujacy dla budynkow
niemieszkalnych.

Gestosc Ciezar aa
. LT Grubosc¢
Wariant Opis sciany objetosciowa powierzchniowy
B 2 mm
kg/m sciany kg/m
Sciana z ptyty MultiGips pojedynczej o grubosci 80 mm
1 . ST 3 900 72 80
i gestosci objetosciowej 900 kg/m
2 _Suana,z _ptyt_y Mtflt_lGlps_ poledynciej o grubosci 100 mm 900 90 100
i gestosci objetosciowej 900 kg/m
Sciana z ptyty MultiGips pojedynczej o grubosci 100 mm
g i gestoéci objetosciowej 1200 kg/m’ 1200 120 100
Sciana z dwéch warstw ptyty MultiGips o gruboéci 60 mm (900 kg/m’) 900 - pivt
4 | 180 mm (900 kg/m’) z doklejona wetna mineralna Heralan TP 25 (88 kg/m’, PyLy 131 175
. . L. 88 - wetna
25 mm), oddzielonych pustka powietrzna o grubosci 10 mm
Sciana z dwéch warstw ptyty MultiGips o gruboéci 80 mm (900 kg/m’) z 900 - pivt
5 doklejona wetna mineralna Heralan TP 25 (88 kg/m®, 25 mm), oddzielonych Pty 150 195
o Y 88 - wetna
pustka powietrzna o grubosci 10 mm
Sciana z dwéch warstw ptyty MultiGips o grubosci 80 mm (900 kg/m’) 900 - pivt
6 z doklejona wetna mineralna (65 kg/m’, 50 mm), oddzielonych szczeling Pty 148 220
. - 65- wetna
powietrzna o grubosci 10 mm
Sciana z dwéch warstw ptyty MultiGips o gruboéci 80 mm i 100 mm 900 - pivt
7 (900 kg/m°) z doklejona wetna mineralna (65 kg/m*,50 mm), Pty 166 240
. . . 2 ¢ 65- wetna
oddzielonych szczeling powietrzna o grubosci 10 mm
Sciana z dwéch warstw ptyty MultiGips o grubogci 100 mm (900 kg/m’) 900 - pivt
8 z doklejong wetna mineralna (65 kg/m’, 50 mm), oddzielonych szczelina Pty 184 260
. L 65- wetna
powietrzna o grubosci 10 mm
Tabela 7 - Typy przegréd wedtug PN-EN 15318.
Typ przegordy Opis przegrody Schemat statyczny
1a Przegrody bez otworow
ac
1b Przegrody bez otworow L ‘/
z duzym wymiarem wysokosci | ‘
2 Przegrody z otworami
T
3 Przegrody nie potaczone ze stropem | L K
\ \
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Tabela 8 - Wymiary maksymalne pojedynczych przegrod. Poziom naprezen: normalny.
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Ptyty Piyty Ptyty Przegroda typu 1a° Przegroda typu 1b° Przegroda typu 2° Przegroda typu 3°
petne petne
petne Ptyty
MD LD drazone
HD i s’ H L S H L S H L S H L
(ptyta { [ptyta MD
P éredniej niskiej max | max | max | max | max | max | max [ max | max | max | max | max
ciezka) o L
gestosci) | gestosci)
mm mm mm mm m’ m m m’ m m m’ m m m’ m m
50 50
50 60 60
50 60 70 70 32 4,00 | 8,00 150 1,50
60 70 80 80 55 5,00 | 11,00 2,75 2,50 | 2,50
70 80 100 100 77 550 | 14,00 3,50 3,50 | 3,50
80 100 5,50 16,5 5,00 4,00 | 4,00

al S - maksymalne pole powierzchni,
stanowiace pierwsze kryterium do
spetnienia,

b) Przegrody typu 1a = przegrody bez
otworow,

c) Przegrody typu 1b = przegrody bez
otworéw oraz z duzym wymiarem
wysokosci,

d) Przegrody typu 2 = przegrody
z otworami,

Tabela 9 - Wymiary maksymalne pojedynczych przegrod. Poziom naprezen: wysoki.

e) Przegrody typu 3 = przegrody nie
potaczone na gérze,

UWAGA: Takie same ograniczenia dotycza
przegrod wykonanych z ptyt
wodoodpornych.

Piyty Ptyty Przegroda typu 1a° Przegroda typu 1b° Przegroda typu 2° Przegroda typu 3°
Ptyty
petne petne
petne Ptyty
MD LD drazone :
HD i S H L S H L S H L S H L
(ptyta l Iptyta MD
P éredniej niskiej max [ max | max | max | max | max [ max | max | max [ max | max | max
ciezka) . L.
gestosci) | gestosci)
mm mm mm mm m’ m m m’ m m m’ m m m’ m m
50 50 10 2,4 4
50 60 60 12 3 5 8 4 10 2,3 4
50 60 70 70 16 4 6 10 8 12 3 5 10 2,5 4
60 70 80 80 18 5 7 14 9 16 4 6 12 3 5
70 80 100 100 24 6 8 18 10 18 5 7 16 4 6
80 100 32 8 10 24 12 24 8 8 18 5 7

al S - maksymalne pole powierzchni,
stanowiace pierwsze kryterium do
spetnienia,

b) Przegrody typu 1a = przegrody bez
otworow,

W zwiazku z tym, ze tabela 8 nie podaje
dopuszczalnych wymiaréw écian typu 1b,
zaleca sie przyjmowanie dla celéw
projektowych danych dla tego typu Scian
zgodnie z tabela 9- jak dla wysokiego
poziomu naprezen. Jest to rozwiazanie w
kierunku bezpiecznym. Maksymalne
wymiary $cian przedstawione w tabelach
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c) Przegrody typu 1b = przegrody bez
otworéw oraz z duzym wymiarem
wysokosci,

d) Przegrody typu 2 = przegrody
z otworami,

8 9 zostaty przeliczone dla maksymalnych
wystepujacych w Europie w budownictwie
mieszkaniowym obciazen wiatrem. W
przypadku, gdy znane sa projektowe
obciazenia wiatrem wydzielanych
pomieszczen, wymiary moga zostac
ponownie przeliczone i zmienione przez
konstruktora.

e) Przegrody typu 3 = przegrody nie
potaczone na gérze,

UWAGA: Takie same ograniczenia dotycza
przegréd wykonanych z ptyt
wodoodpornych.




Rys. 4. Przyktad dylatacji scian o dtugosci powyzej 8 m.

A dylatacja
| l/ Y | I_—:
— 1 —
' ] [ ] — ] [ '
dylatacja 7 7 dylatacja

Szczegot A

Przektadka z korka Sciana podtuzna

Sciana poprzeczna

3. Dylatacje

Sciany o dtugosci powyzej 8m powinny by¢
dylatowane co 7- 9m. Zaleca sie, aby
dylatacje pionowe wykonywac¢ w miejscach
potaczenia dtugiej Sciany ze Scianami
poprzecznymi. Najpierw wykonuje sie
naroznik sciany podtuznej i poprzecznej,
przykleja sie tasme elastyczna z korka
prasowanego, a nastepnie domurowuje sie
dalszy ciag $ciany podtuznej (rys. 4).
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Rys. 5. Wzmocnienie pionowe $ciany:

VAN ANAN

,_
1
1
I
I
|
I
1
|
1
1
I
I
!
T
1
|
1
1
|
T
-

a) za pomoca stalowego profila
zamknietego,

1 - katownik stalowy ocynkowany,
np. L100x50x45, o grubosci co
najmniej 2mm, zamocowany do
podtoza i do stropu,

2 - ksztattownik zamkniety o
przekroju prostokatnym, np.
30x60, 40x80, 50x100, o grubosci
€0 najmniej 2mm, zamocowany
do katownika 1,

4. Sposoby wzmacniania scian MultiGips
4.1. S'ciany oznacznej dtugosci

Sciany, ktérych dtugo$ci przekraczaja
dopuszczalne wielkosci okreslone w
tabelach 7, 8 i 9, wymagaja zastosowania
usztywnien pionowych. Dtugos$c $ciany
okreslana jest wowczas jako odlegtosc
pomiedzy miejscami zastosowania
usztywnien. Za usztywnienia uznaje sie
Sciany poprzeczne- w takim przypadku nie
sa potrzebne dodatkowe wzmocnienia, a
jako dtugosc¢ éciany przyjmuje sie odlegtosé
pomiedzy $cianamipoprzecznymi.

Wzmocnienia pionowe wykonuje sie
zazwyczaj ze stalowych profili otwartych lub
zamknietych, ktore mocuje sie do podtoza i
stropu za pomoca katownikéw ze stali
ocynkowanej (rys. 5). W przypadku
zastosowania jako stupka pionowego dwdch
profili typu U (rys. 6] $cianki dwdch
sasiednich profili nalezy ztaczy¢ np. za
pomoca blachowkretéw samogwintujacych.

Zgodnie znorma PN-EN15318 wzmocnienia
stezenia pionowe mozna réwniez wykonac
ze stupkow metalowych, pilastréow z ptyt
gipsowych oraz ze stupkéw drewnianych
(rys. 6).

al

b)

3 - przektadka elastyczna np. z
korka prasowanego,

4 - klej do ptyt gipsowych MultiGips,

5 - ptyta gipsowa MultiGips,

6 - elastyczna masa akrylowa.

b) za pomoca stalowych profili
otwartych typu U,

1 - katownik stalowy ocynkowany,
np. L100x50x45, o grubosci co
najmniej 2mm, zamocowany do
podtoza i do stropu,

2 - ksztattownik stalowy ocynkowany
U o grubosci co najmniej 2mm,
zamocowany do katownika 1,

3 - przektadka elastyczna np. z
korka prasowanego,

4 - klej do ptyt gipsowych MultiGips,

5 - ptyta gipsowa MultiGips.

Rys.6. Przyktadowe stezenia pionowe $cian
z ptyt gipsowych zgodnie znorma PN-
EN15318:

a) stezenie wykonane ze stupka
metalowego,

1 - przektadka elastyczna,

2 - metalowy element usztywniajacy.

b) stezenie z zastosowaniem pilastra z ptyt
gipsowych,
1 - klej gipsowy.

c) stezenie wykonane ze stupka
drewnianego,
1 - klej gipsowy,
2 - przektadka elastyczna.



Rys. 7. Wzmocnienie poziome $cian za [ RZUT POZIOMY [,

pomoca profili stalowych.

1 - Sciana z ptyt gipsowych gr. 80mm.
2 - profil ocynkowany U, h = 80mm. A
3 - profil wzmocniony UA, h = 100mm.

-

N
EEEEEEEEEEEEEENRERN

-

PRZEKROJ A-A

W miejsce wzmocnien pionowych mozliwe WIDOK B-B
jest takze zastosowanie wzmocnien 2 3
poziomych, taczacych miedzy soba Sciany
usytuowane wzgledem siebie rownolegle.
Odlegtos¢ pomiedzy stezeniami poziomymi
powinna by¢ nie wieksza niz maksymalna i i
dtugosc $ciany okreslona wtablicach 7, 8 i9. i i
Na rys.7 podano przyktad zastosowania
stezen poziomych écian ogornej krawedzi
swobodnej, wykonanych z ptyt gipsowych o
grubosci 80mm. Gérne krawedzie $cian
zakonczone sa profilami U 80mm,
dostepnymi w ofercie firmy VG-ORTH.
Sciany stezone sa za pomoca profili typu UA
ze stali ocynkowanej o grubosci 2mm,
usytuowanymi poprzecznie do $cian i
przymocowanymi do profili U tacznikami w i i
postaci np. blachowkretdow : :
samogwintujacych. 1
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Rys.8. Potaczenie Sciany z ptatwia dachowa.

a)Sciana usytuowana pod ptatwia

Potaczenie Sciany MultiGips z ptatwia
nalezy wykonac¢ jako elastyczne, aby
ugiecia ptatwi nie powodowaty jej
zarysowania. Do ptatwi mozna
zamocowac¢ drewniane taty, ktdre
stanowia stelaz do montazu ptyt g-k i
jednoczesnie usztywnienie poziome
gornej krawedzi $ciany.

ptatew

tata drewniana

ptyta g-k

tata drewniana np. 50 x 50 co 40 cm

wetna mineralna gr. 10-20 mm

wypetnienie elastyczna masa akrylowa

4.2, éciany napoddaszach

Sciany dziatowe na poddaszach nie sa
zazwyczaj potaczone z konstrukcja stropu
wzdtuz swoich gdérnych krawedzi
poziomych. Wzmocnienie tego rodzaju scian
jest wymagane, jesli: ich wymiary
przekraczaja wielkosci zawarte w rozdziale
2 tabela 9 (wzmocnienie jest zazwyczaj
wymagane, jesli dtugosc $ciany przekracza
4,0m), na $cianach moga by¢ zawieszane
ciezkie przedmioty, np. szafki kuchenne,
przynajmniej jedna krawedz pionowa Sciany
jest swobodna (nie jest potaczona z inna
$ciana).

W pozostatych przypadkach dopuszcza sie
wykonywanie $cian ogornej krawedzi
swobodnej, a sufit podwieszony z ptyty g-k
stanowi wystarczajace usztywnienie. éciany
nalezy woéwczas wymurowac¢ do dolnego
poziomu kleszczy i przykrecic do nich profile
przyscienne sufitu podwieszonego.

Powyzej przedstawiono kilka przyktadowych
rozwiazan wzmocnienia $cian na poddaszu.

ptyta g-k

ptyta gipsowa MultiGips




Rys.9. Wzmocnienie $cian prostopadtych do
kleszczy.

wetna mineralna
gr. 10-20 mm tata np. 50 x 80 mm kleszcze

b) $ciany usytuowane prostopadle do

kleszczy
Gorne krawedzie $cian nalezy
zabezpieczy¢ przed mozliwoscia
przesuwu, np. za pomoca drewnianych tat
przybitych do kleszczy. W miejscach, w
ktorych Scianka krzyzuje sie zkleszczami,
nalezy zastosowac przektadke elastyczna
zwetny mineralnej.

ptyta g-k

wypetnienie elastyczna
masa akrylowa

ptyta gipsowa MultiGips

Rys.10. Wzmocnienie $cian réwnolegtych do
kleszczy.

c) sciany usytuowane réwnolegle do
kleszczy
Zamocowanie gornej krawedzi tych Scian
mozna wykonac¢ takze przy zastosowaniu
tat drewnianych, np. w sposdob pokazany i i
narysunku 10. - i i [

taty drewniane np. 50 x 50 mm

ptyta gipsowa MultiGips
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V - Wybrane wskazowki
wykonawcze

1. Oddziatywanie na sciane konstrukcji
budynku

Awarie scian dziatowych przybieraja
najczesciej posta¢ zarysowan wywotanych
naprezeniami powstatymi skutek
oddziatywania elementéw konstrukcyjnych.
Przyczyna tych naprezen moze by¢ uginanie
sie stropu nad $cianka pod wptywem
obciazen statych oraz eksploatacyjnych, a
takze odksztatcenia pochodzace od
nieréwnomiernego osiadania budynku. W
przypadku $cian z otworami drzwiowymi
pekniecia wystepuja zwykle w strefie ponad
otworem, zaczynajac sie wjego narozach.

2. 0tworydrzwiowe

Strefa nad otworem drzwiowym jest
szczegolnie narazona na powstanie
zarysowan. W przypadku otwordw
oszerokosci do 1,00m nie stosuje sie
specjalnych konstrukcji nadprozowych, lecz
jedynie podparcie montazowe (rys.12 a i b),
ktérego brak moze spowodowac
niedostateczna wytrzymatos$¢ spoin
pionowych, a w konsekwencji pojawienie sie
zarysowan. Przyczyna ich powstania moze
by¢ takze nieprawidtowe rozmieszczenie
ptyt ponad otworem drzwiowym.

al

www.multigips.pl

Odlegtos¢ pomiedzy spoinami pionowymi
ptyt ponad otworem drzwiowym a pionowa
krawedzia otworu powinna wynosié
przynajmniej 150mm (rys. 11).

b)

215cm|
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Rys.11. Prawidtowe rozmieszczenie ptyt w
strefie ponad otworem drzwiowym.

Rys.12. Podparcie montazowe ptyt gipsowych ponad otworem drzwiowym.

)



3. Prawidtowa wytrzymatos¢ spoin

Przyczyna awarii $cian moze by¢
niedostateczna wytrzymatos¢ spoin
spowodowana:

- stosowaniem do taczenia ptyt spoiwa
innego niz zalecany przez producentéw klej
gipsowy,

- zbyt gesta konsystencja kleju,
uniemozliwiajaca uzyskanie odpowiedniej
przyczepnosci do gtadkich i chtonnych
$cianek prefabrykatu,

- wykonywaniem $cian w warunkach
zimowych, gdy powietrze wpomieszczeniu
ma temperature ujemna lub ptyty sa
przemarzniete.

Niedostateczna wytrzymatos$¢ spoin
stwierdzi¢ mozna uderzajac w Sciane
piescia lub mtotkiem gumowym, styszymy
wowczas charakterystyczne ,dzwonienie”
zbyt luzno zwigzanych elementdw. Skutkiem
zbyt stabego zespolenia ptyt sa zarysowania
zlokalizowane w obrebie spoin.

4. Wptyw wilgoci

Ptyty gipsowe opakowane sa szczelnie folia
termokurczliwa i moga byc¢ sktadowane bez
zadaszenia na paletach w nieuszkodzonych
opakowaniach do 3 miesiecy od daty
produkcji. Jednak po rozpakowaniu z folii
ptyty, a nastepnie wykonane z nich Sciany,
nie powinny byé narazone na zawilgocenie
przez wody opadowe. W obiektach, w
ktorych przystapiono do wykonywania $cian
dziatowych przed zadaszeniem budynku,
dochodzi czesto do duzego zawilgocenia ptyt
oraz $cian. Szczegdlnie uciazliwe sa
przypadki, gdy ptyty narazone sa na
dziatania wody stojacej. Wskutek
podciagania kapilarnego duzemu
zawilgoceniu ulega dolny pas $ciany do
wysokoséci 50- 80cm. W warunkach
jesienno-zimowych wysychanie $cian w
nieogrzewanych budynkach trwa czesto 2- 4
miesiace, co utrudnia dalsze ich
wykanczanie.

Dochodzi do powstawania wykwitow
solnych, atakze do rozwoju grzybdéw i plesni.
W przypadku, gdy przewiduje sie
niebezpieczenstwo zawilgocenia Scian
wskutek podciagania kapilarnego wody,
zaleca sie wykonac pierwsza warstwe Sciany
z ptyt wodoodpornych. Pozwala to na
znaczne ograniczenie penetracji wilgoci
wewnatrz $ciany. Dotyczy to na przyktad
$cianw garazach podziemnych.
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X

Rys. 13. Zbrojenie strefy ponad otworem drzwiowym szpilkami.

min 0,5m
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1 - ptyta gipsowa MultiGips.
2 - stalowa tasma ocynowana 20x 1,5 mm.
3 - wypetnienie zaprawa gipsowa.

Rys. 14. Zbrojenie strefy ponad otworem drzwiowym tasma

stalowa ocynkowana.

5. Naprawa uszkodzen scian

W celu dokonania naprawy zarysowanej
Sciany, ryse nalezy uprzednio poszerzyé¢ z
jednej strony, nacinajac ukosnie ptyty do
gtebokosci 20-30mm. Naciete powierzchnie
trzeba koniecznie oczysci¢ z pytu oraz
zwilzy¢ woda lub zagruntowac S$rodkiem
gruntujacym zmniejszajacym chtonnosé.
Nastepnie wypetnia sie szczelnie ryse
klejem montazowym. Po zwiazaniu kleju
(nie wczesniej niz po 120 minutach)
poszerza sie ryse z drugiej strony Sciany
oraz wykonuje opisane wyzej czynnosci
naprawcze.

Dodatkowo dla wzmocnienia miejsc, w
ktérych wystapity zarysowania/pekniecia
ponad otworem drzwiowym zaleca sie
montaz ocynkowanych szpilek ¢6 lub ¢$8
odtugosci 15-20cm po obu stronach éciany w
poprzek zarysowan (rys.13).

Jesli zarysowanie spowodowane jest
niedoktadnym wypetnieniem zaprawa
gipsowa przestrzeni pod przektadka
elastyczna, nalezy uprzednio usunatd

istniejace wypetnienie, oczysci¢ gorna
powierzchnie Scianki z pytu oraz zwilzy¢, a
nastepnie wypetni¢ doktadnie szczeline
zaprawa gipsowa.

W przypadku awarii spowodowanej
niedostateczna wytrzymatoscia spoin
$ciane nalezy rozebra¢ i wymurowac
ponownie. Ptyty gipsowe nadaja sie
wowczas czesto do ponownego
wykorzystania po doktadnym oczyszczeniu z
resztek spoiwa. Jesli problem wystepuje
tylko we fragmencie Sciany lub w przypadku
gdy demontaz Sciany jest niemozliwy, mozna
dokona¢ naprawy poprzez naciecie spoin
oraz ponowne ich wypetnienie, z
zachowaniem opisanych wyzejwarunkéw.

4 - gérna krawedz otworu drzwiowego.




VI - Warunki odbioru technicznego
Scian zptyt MultiGips

1. Geometria $cian

W przypadku $cian murowanych technika
tradycyjna, btedy montazowe mozna do
pewnego stopnia skorygowa¢ odpowiednio
wykonana wyprawa tynkarska. Sciany z ptyt
gipsowych MultiGips nie wymagaja
tynkowania, lecz jedynie natozenia bardzo
cienkiej warstwy szpachli gipsowej.
Technologia wykonywania $cian wymaga
zatem zachowania duzej starannosci i
precyzji montazu. Jest to mozliwe dzieki
doktadnejgeometrii ptyt gipsowych.

Zgodnie znorma PN-EN12859, tolerancja
dla grubosci ptyt wynosi =+ 0,5mm, a
ptaskos¢ ptyty (odchylenie jej ptaszczyzny od
przymiaru przytozonego po przekatnej
ptyty) powinno by¢ nie wieksze niz Tmm.

2. Prawidtowos$¢é montazu scian

Ocena prawidtowosci montazu polega na
sprawdzeniu, czy wykonawca przestrzegat
zasad sztuki budowlanej, a wszczegélnosci
wytycznych producenta ptyt gipsowych.
Btedy wykonawcze moga by¢ przyczyna
pozniejszych usterek $cian. Szczegodlna
uwage proponuje sie zwrocic na nastepujace
elementy:

min. 10 cm

a) szczelne wypetnienie klejem gipsowym
spoin pomiedzy ptytami. Dotyczy to
zwtaszcza ptyt ponad otworem drzwiowym,
gdzie ubytki kleju moga powodowac
pekniecia wzdtuz spoin pionowych. Przed
zamontowaniem os$cieznic drzwiowych
szczelnos¢ wypetnienia spoin w strefie
nadproza mozna kontrolowa¢ za pomoca
cienkiego narzedzia (np. brzeszczotu pity do
metalu), ktéry wsuwa sie w spoiny pionowe
ptyt.

b) zachowanie zasady przewiazania ptyt w
kolejnych warstwach.

Przesuniecie spoin pionowych powinno
wynosi¢ min. 10cm (rys. 15).
Przestrzeganie tego warunku moze by¢
trudne w przypadku uktadania ostatniej
warstwy ptyt ..na stojaco” (patrz: rozdziat V
pkt.1) lub podczas montazu $cian na
poddaszach. Dopuszcza sie wowczas
odstepstwo od tej zasady po warunkiem, ze
naktadanie sie spoin pionowych wystepuje w
jednym miejscu na dtugosci warstwy i co
najwyzejw dwoch kolejnych rzedach.

c) prawidtowe wykonanie narozy
sasiadujacych ze soba Scian z ptyt
gipsowych.

Ptyty wkolejnych warstwach powinny by¢
uktadane naprzemiennie. Nalezy takze
zwroci¢ uwage na doktadne wypetnienie
klejem powierzchni ptyt stykajacych sie w
narozu (rys.16). Puste spoiny sa czesto
przyczyna powstawania w tym miejscu
zarysowan.

d) prawidtowe wykonanie potaczen ze
stropem.

W przypadku stosowania przektadki z korka
przestrzen pomiedzy przektadka a ptyta
powinna by¢ mozliwie szczelnie wypetniona
zaprawa gipsowa. Jesli czynnoé¢ ta zostata
wykonana niedoktadnie (rys.17), w strefie
pomiedzy Sciana a stropem moga pojawié
sie poziomerysy.

doktadnie wypetnic klejem

Rys.16. Prawidtowe przewiazanie naroznika pomiedzy Scianami z ptyt

gipsowych.

Rys. 15. Przewiazanie spoin pionowych ptyt w kolejnych warstwach.
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zaprawa gipsowa

niedoktadne wypetnienie

przektadka elastyczna

ptyta gipsowa

Rys. 17. Btad wykonawczy - niedoktadne wypetnienie zaprawa gipsowa przestrzeni pomiedzy przektadka z korka i ptyta MultiGips.

3. Prawidtowos¢ montazu oscieznic
stalowych

W przypadku stosowania o$cieznic
stalowych przeznaczonych do
wmurowywania, nalezy zwrdci¢ uwage na to,
czy przestrzen wewnatrz profili
osScieznicowych zostata doktadnie
wypetniona zaprawa gipsowa. Oscieznice
prawidtowo zamontowane wydaja podczas
stukania gtuchy odgtos, Zle zamontowane
charakterystyczne dudnienie.

niewypetniona przestrzen

4.Wykonczenie powierzchniscian

Prawidtowo wyszpachlowana powierzchnia
$cian powinna by¢ gtadka, pozbawiona
ubytkéw i zgrubien. Spoiny pomiedzy
ptytami moga by¢ widoczne, lecz nie
powinno ich sie wyczuwac przy dotyku
palcami.




VII - Wskazowki dla uzytkownikow
1. Malowanie i tapetowanie scian MultiGips

Zanim przystapimy do malowania lub
tapetowania, nalezy upewnic¢ sie, czy
wilgotnos$c¢ Scian nie jest za wysoka.
Wilgotnos$¢ wzgledna przegrody nie powinna
by¢ wyzsza niz 2%. Sciany z ptyt gipsowych
ulegaja czesto zawilgoceniu podczas
wykonywania mokrych procesoéw
technologicznych (posadzek, tynkéw) lub
zpowodu braku dostatecznego
zabezpieczenia przed woda opadowa.
Suszenie $cian wymaga odpowiedniego
wietrzenia pomieszczen, na co nalezy
zwroci¢ szczegolna uwage w przypadku
stosowania stolarki okiennej z profili PCV
lub z metalu. Przed malowaniem lub
tapetowaniem powierzchnia $cian
wykonanych z ptyt MultiGips, podobnie jak
inne powierzchnie gipsowe, powinna zostac
zagruntowana srodkiem wyréwnujacym
chtonno$é podtoza (MultiGips
TIEFENGRUND Llub inne $rodki gruntujace
zalecane przez producentéw farb lub tapet).
Do malowania $cian mozna uzywac
wszelkich dostepnych na rynku farb
akrylowych, emulsyjnych, klejowych,
silikatowych; za wyjatkiem farb wapiennych.

2. Montaz oscieznic

Oscieznice drzwiowe montuje sie zgodnie z
zaleceniami producenta stolarki, w
przygotowanych uprzednio otworach. Jesli
otwor drzwiowy jest za waski, mozna go
tatwo poszerzy¢, rysujac na powierzchni
Sciany krawedz otworu i docinajac ptyty
zwykta pita do drewna (najlepiej pita
ogrubych zebach). W taki sam sposéb
mozna wyciaé caty otwdor w miejscu, w
ktorym nie byt on uprzednio przewidziany.
Jesli szerokos$¢ otworu nie przekracza
100cm, nie musimy stosowac zadnego
wzmocnienia w strefie nadprozowe;.

Do kotwienia oscieznic zalecane sa kotki
rozporowe osérednicy 10-12mm,
przeznaczone do stosowania w materiatach
o niskiej twardosci (np. do betonu
komérkowego).

Do wiercenia otwordw montazowych
stosujemy wiertta przeznaczone do metalu
lub drewna. Nie wolno uzywac¢ udaru, gdyz
moze to prowadzi¢ do pekania $cian.

3. Oktadanie ptytkami ceramicznymi

Wilgotnosé wzgledna $cian, na ktérych
klejone beda ptytki ceramiczne, nie powinna
przekraczac 2%.

Ptytki uktada sie na $cianach MultiGips przy
zastosowaniu dostepnych na rynku klejow
cienkowarstwowych, zgodnie z zasadami
podanymi przez producenta.

Przed montazem nalezy zagruntowad
powierzchnie $cian $rodkiem MultiGips
TIEFENGRUND Llub innym $rodkiem
gruntujacym zalecanym przez producenta
kleju. Powierzchnie écian z ptyt gipsowych
przeznaczonych do wytozenia ptytkami nie
powinny by¢ wykanczane szpachla gipsowa,
gdyz pogorszytoby to przyczepnosc¢ kleju do
Sciany.

W pomieszczeniach opodwyzszonej
wilgotnoséci (tazienki, pralnie, kuchnie)
powinno sie przed utozeniem ptytek
wykonac¢ warstwe izolacji
przeciwwilgociowej (tzw. ptynna folia).
Wiekszos¢ producentéw materiatéw do
montazu ptytek posiada w swojej ofercie
Srodki do wykonywania izolacji
przeciwwilgociowych, na ktérych mozna
przyklejac ptytki.

W przypadku tazienek domowych
stosowanie dwoch warstw ptynnej folii
zalecane jest przynajmniej w miejscach
szczegolnie narazonych na dziatanie wilgoci
(w sasiedztwie wanien, natryskdw,
umywalek). W narozach $cian oraz pomiedzy
$ciana a posadzka zalecane jest wklejanie w
warstwe ptynnej folii tasém uszczelniajacych
z tworzywa sztucznego. Wykonane z tych
samych materiatéw uszczelnienia w postaci
kotnierzy stosuje sie w miejscach, w ktorych
montowane sa baterie i zawory wodne.
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4. Montaz instalacji elektrycznych Bruzdy poziome
isanitarnych

Wszelkie przewody, gniazda, itp., ktore
przewidziane sa do ukrycia w $cianach o
MultiGips, wymagaja umieszczenia w min. 1 cm
bruzdach i otworach instalacyjnych. Do ]
wykonywania bruzd i otwordw nalezy
stosowac¢ bruzdownice reczne lub
mechaniczne. Okragte otwory wycina sie za
pomoca wycinarek montowanych do
wiertarek elektrycznych.

Uwaga: niedopuszczalne jest uzywanie (l>1m)
mtotéw i wiertarek udarowych oraz reczne
wykuwanie otwordw.

RURA W OStONIE

Zasady wykonywania bruzd do montazu
instalacji sanitarnych: a

1.Bruzdy poziome
- jesli gteboko$¢ bruzdy nie przekracza 1/3

grubosci sciany, nie ma ograniczen co do ptyta MultiGips

dtugosci bruzdy, g
- jesli gteboko$é bruzdy jest wieksza niz 1/3 s
gruboéci éciany, dtugoé¢ bruzdy nie ~ d d
powinna przekraczac¢ 1m, 55355
- maksymalna gteboko$¢ bruzdy wynosi 1/2 (L<1m]

grubosécisciany,
- odstep pomiedzy bruzdami nie powinien a
by¢ mniejszy niz 50cm.

2. Bruzdy pionowe RURA W OStONIE

- jesli gteboko$¢ bruzdy jest wieksza od 1/2
grubosci Sciany, dtugos¢ bruzdy nie moze
by¢wiekszaniz 1m,

- jesli dtugosc bruzdy jest mniejsza niz 1m, min. 1cm
nie ogranicza sie gtebokosci bruzdy.

AAAAAAN

3. Grubos$¢ otuliny (odlegtosé miedzy
krawedzia $ciany arura lub przewodem)

powinnawynosi¢ przynajmniej Tcm. PODtOZE /
7

Powyzsze zasady pozwalaja montowacd
wewnatrz $cian MultiGips przewody
elektryczne oraz instalacje wodna,
natomiast instalacje kanalizacyjna nalezy
prowadzi¢ na zewnatrz $ciany (jesli jest to
$ciana jednowarstwowal. W przypadku
Scian dwuwarstwowych mozliwe jest
prowadzenie instalacji kanalizacyjnej
wsrodku Sciany pomiedzy ptytami.

Opis rysunkow:

d - grubos¢ scianki MultiGips.

a - dopuszczalna gteboko$¢ bruzdy.
| - dopuszczalna dtugos$¢ bruzdy.

Bruzdy pionowe

RURA W OStONIE

min./1cm

a2—

(l>1m) @ (l<Tm)
ptyta MultiGips

o

/
7 SCIANA
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Wykonywanie bruzd w Scianie dziatowej z ptyt gipsowych MultiGips za pomoca elektrycznej bruzdownicy

1. Potrzebne narzedzia/sprzet: bruzdownica, odkurzacz,
wiertarka, otwornica do puszek.

3. Bruzdowanie pod kable na gteboko$¢ 1/3 grubosci 4. Wytamywanie bruzd za pomoca cienkiego przecinaka.
$ciany.

5. Wiercenie otwordw pod puszki elektryczne. Dopuszcza 6. Wytamywanie otworu pod pulSkaI za pomoca cienkiego
sie przewiercenie catej grubosci Sciany otwornica. przecinaka.

7. Przygotowana $ciana do montazu instalacji elektrycznej 8. Montaz instalacji elektrycznej.
po bruzdowaniu.

UWAGI: Nie stosowa¢ UDARU! Nie wytamywac bruzd i otworéw przy pomocy mtotka! Nie ku¢ mtotkiem!
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5. Wieszanie obciazen uzytkowych l_l Wymagana | Maksymalny
Producent gtebokos¢ ciezar
Nazwa kotka zakotwienia | uzytkowy
kotka kg/kotek
Sciany MultiGips Kotki Fischer
charakteryzuja sie duza KotekS S8 55 12
stabilnoscia, co pozwala na  Fischer
zawieszanie takich obciazen S10 70 24
jak szafki kuchenne, regaty, S12 8 28
umywalki itp. bez stosow;nn[a S 14 90 50
dodatkowych wzmocnien.
Przyktadowe rodzaje Metalowe kotki
elementdéw mocujacych Kotwa L (iniekcyjne)
stosowanych do zawieszania  Fischer < 11 T
S . KM 10 200
przedmiotéw w Scianach FIM
MultiGips. FIM 8 70 120
FIM 10 80 150
FIM 12 90 250
Kotki TOX
4AS 8/48 60 20
Kotek !
Kombi e 4AS 10/65 75 40
i
TOX 4AS 12/75 85 60
TRI 8/51 60 20
TRI10/61 70 40
Mocowanie D TRI12/71 80 60
TOX COMBI 10/50 60 30
COMBI 10/70 80 40
COMBI 12/60 70 46
COMBI 14/70 80 50
TFS 12/70 80 60
Mocowanie D
z wkretem z tbem
. . 200
TOX stozkowym ptaskim
Kotek do duzych + ptytka trzymajaca
ciezaréw 0 10 Kotek 0 10 130
Kotki UPAT
us 55 20
u10 65 35
u12 75 50
Uls 85 75
Upat U u1é 95 95
kti ltteri ’ TURBO
K8 70 40
K10 80 50
M8 70 65
M 10 80 70
Upat U
Lekka
kotwa
budowlana
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1,3 Ptyty gipsowe MultiGips 80 mm.
2 Przektadka z wetny mineralne;j.
A B, C Punkty mocowania.

1. Norma DIN18163 okresla nastepujace
zasady zawieszania przedmiotéw na
$cianach MultiGips na Tmb Sciany:

a) lekkie przedmioty (do 40kg na Tmb $ciany)
mozna zawieszac bez zadnych ograniczen
za pomoca ogélnie dostepnych kotkéw
rozporowych,

b) przedmioty o ciezarze od 40kg do 100kg
na 1mb $ciany, ktérych ramie sity
oddalone jest od ptaszczyzny sciany
najwyzej o 0,5m moga by¢ zawieszane bez
dodatkowych zabezpieczen, gdy grubos¢
Sciany wynosi co najmniej 80mm, a
wysokos¢ Sciany nie przekracza 3,0m dla
Sciany o grubosci 80mm i 4,66m dla
$ciany o grubosci 100mm,

c) w przypadku obciazen powyzej 100kg na
1mb Sciany lub o ramieniu sity powyzej
0,5m wytrzymatos¢ Sciany powinna
zostac potwierdzona obliczeniowo.

1. Ptyty gipsowe MultiGips 80 mm.
2. Ptytki, warstwa kleju.
3. Spoiny elastyczne.
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6. Prawidtowa wentylacja pomieszczen

Wspétczesne obiekty budowlane
wykonywane sa czesto z materiatow
oznacznej szczelno$ci i niskiej
paroprzepuszczalnoéci. Stosowanie w tego
typu budynkach tworzyw gipsowych wymaga
sprawnego funkcjonowania systemu
wentylacji grawitacyjnej lub wymuszonej.
Dotyczy to zwtaszcza pomieszczen o
podwyzszonej wilgotnosci, w przypadku
ktorych konieczne jest skuteczne
odprowadzenie pary wodnej powstatej
podczas prania, kapieli itp. Wymaga to od
uzytkownikéw dbatosci o droznos¢ kanatow
wentylacyjnych oraz zapewnienie doptywu
powietrza do pomieszczen (wietrzenie,
rozszczelnianie okien).

Dtugie utrzymywanie sie podwyzszonej
wilgotnosci powietrza prowadzi do
z6tkniecia powtok malarskich, a nawet do
tworzenia sie grzybow i plesni.

7.Sposoby naprawy uszkodzen scian
7.1. Drobne uszkodzenia

Uszkodzenia powstate podczas
wykonywania robét wykonczeniowych lub w
trakcie uzytkowania obiektu mozna tatwo
naprawi¢ poprzez wypetnienie ubytkow
wécianie (dziur, zarysowan) szpachla
gipsowa. Po wyschnieciu szpachli mozna
wyszlifowaé naprawiana powierzchnie
drobnym papierem $ciernym.

7.2. Pekniecia scian

W ostatnich latach coraz czesciej stosowane
sa w krajowym budownictwie zelbetowe,
monolityczne konstrukcje szkieletowe.
Oszczedno$c zuzycia betonu oraz dazenie do
uzyskania jak najwiekszej przestrzeni
uzytkowej prowadza do projektowania
stropow o duzych rozpietosciach i znacznej
smuktosci. Przyczyna pekania $cian
dziatowych w tego typu obiektach sa czesto
ugiecia stropow.

Pekanie Scian moze by¢ takze spowodowane
odksztatceniami konstrukcji, jakie powstaja

wskutek osiadania budynku. Wystepuje to
szczegolnie wyraznie podczas dwdéch
pierwszych lat od zakonczenia budowy.

W duzej mierze jest to proces
niekontrolowany, zalezny od sposobu
posadowienia obiektu, jego sztywnosci,
rozktadu obciazen uzytkowych oraz rodzajui
stanu podtoza.

Powodem pekania $cian dziatowych moze
by¢ tez niewtasciwe wykonywanie robot
instalacyjnych i wykonczeniowych, a
zwtaszcza reczne lub mechaniczne
wykuwanie otwordw, nieprawidtowe
klinowanie parkietéow i desek podtogowych
itp.

Podane przyczyny moga powodowad
zarysowania $cian nawet w przypadku
przestrzegania przez wykonawce
technologii montazu.

Do naprawy zarysowan wywotanych
odksztatceniami konstrukcji najlepiej jest
przystapi¢ po 2-3 latach od zakonczenia
budowy. Naprawy nalezy wykonywa¢ w
sposob opisany na stronie 46 niniejszego
opracowania.



Technologia wykonywania tynkow z
zastosowaniem gotowych mieszanek
gipsowych znacznie rozpowszechnita sie w
ostatnich latach. Przyczynita sie do tego
przede wszystkim wysoka jakos¢
wykanczanych powierzchni, oraz duza
wydajnos¢ technologii.

Firma VG-ORTH Polska oferuje suche
mieszanki tynkarskie do mechanicznego
orazrecznego stosowania.

Gips tynkarski maszynowy lekki MultiGips
MP100 oraz zaprawa tynkarska cementowo-
wapienna MPKO1 dostarczana jest w
workach po 30kg lub wsilosach.

Gips tynkarski reczny MultiGips GOLD-
WEISS oraz MultiGips ROT-WEISS
dostarczanyjest wworkach po 30kg.




MultiGips
MP 100 leicht

Gips tynkarski maszynowy lekki MultiGips

MultiGips

Gips tynkarski maszynowy lekki
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ZASTOSOWANIE

Gips tynkarski maszynowy leki MultiGips
MP100 leicht stuzy do wykonywania
jednowarstwowych tynkéw gipsowych na
podtozach ceramicznych, betonowych,
gazobetonowych itp. przy zastosowaniu
technologii naktadania mechanicznego.
Charakteryzuje sie niskim zuzyciem. Dzieki
lekko$ci w obrdbce pozwala na uzyskanie
wysokiej wydajnosci wykonania tynku.
Zaprawa z gipsu tynkarskiego lekkiego
MP100L wyréznia sie niewielkim ciezarem
wtasciwym oraz dobra izolacyjnoscia
cieplna.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Przed przystapieniem do robot tynkarskich
nalezy usunac¢ luzno zwiazane czastki
podtoza oraz oczysci¢ podtoze z kurzu.
Gtadkie powierzchnie betonowe nalezy
zagruntowac¢ Srodkiem MultiGips
BETONKONTAKT. Podtoza o duzej
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chtonnosci (np. gazobeton) nalezy
zagruntowad¢ Srodkiem MultiGips
GRUNDIERMITTEL. W narozach
zewnetrznych $cian osadzi¢ aluminiowe
narozniki podtynkowe. Miejsca, w ktorych
moze wystapi¢ pdzniejsze zarysowanie
tynku (np. taczenie $cian w jednej
ptaszczyznie bez zastosowania wiazania
murarskiego) zabezpieczyé poprzez
wklejanie siatki zbrojacej z wtokna
szklanego.

WYKONYWANIE TYNKU

Zaprawe tynkarska naktadad za pomoca
agregatu tynkarskiego wykonujac
réwnomierne, poziome ruchy. Ilos¢ wody
dobra¢ dodwiadczalnie w zaleznosci od
grubosci naktadanej warstwy oraz rodzaju
podtoza. Natozona zaprawe rozprowadzi¢
przy uzyciu taty aluminiowej. Po wstepnym
zwigzaniu wyrownac¢ aluminiowa tata
trapezowa, nastepnie wygtadzi¢ za pomoca
szerokiej szpachelki stalowej. Gdy
powierzchnia tynku jest juz lekko
stwardniata, nalezy zwilzy¢ za pomoca pacy
gabkowej, oraz wygtadzic paca stalowa.

W razie potrzeby czynnos$¢ nalezy
powtérzy¢. Dla prawidtowego procesu
wysychania tynku zadba¢ o sprawne
wietrzenie.

UWAGA! Nie wolno tynkowac powierzchni
zamarznietych! Roboty tynkarskie nalezy
prowadzi¢ przy temperaturze powietrza nie
nizszejniz5°C!

www.multigips.pl
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ZUZYCIE MATERIALU

0,8kg/m’ na kazdy Tmm grubosci tynku.
MINIMALNA GRUBOSC TYNKU

8mm

CZAS OBROBKI

Okoto 180min w zaleznosci od grubosci
tynku, rodzaju podtoza, temperatury i
wilgotnosci powietrza.

PAKOWANIE

Worki po 30kg, 40szt. workdow na palecie.
Tynk luzem przeznaczony do zasypu silosow.
SKLADOWANIE I OKRES
PRZECHOWYWANIA

Przechowywaé wsuchym pomieszczeniu na
drewnianych paletach. Okres
przechowywania: 3 miesiace od daty
produkcji.

PARAMETRY TECHNICZNE

Ciezar nasypowy: 800kg/m’

Wydajnosc: z1kg suchego spoiwa otrzymuje
sie okoto 1,25l zaprawy tynkarskiej.
Uziarnienie:do 1,2mm

Wysychanie: w zaleznosci od warunkow
atmosferycznych, srednio okoto 14dni.
Twardosc¢: 8,0MPa

Wytrzymatos¢ na rozciaganie przy
zginaniu: >1,3MPa

Wytrzymatos¢ na sciskanie: >2,5MPa
Wspotczynnik przewodnosci cieplnej:
0,28W/mK



MultiGips
Rot-Weiss

Gips tynkarski recznego zastosowania o
zwiekszonej przyczepnoscido podtoza

MultiGips

Tynk reczny
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ZASTOSOWANIE

Gips tynkarski recznego stosowania o
zwiekszonej przyczepnosci do podtoza
MultiGips ROT-WEISS stuzy do wykonywania
jednowarstwowych tynkéw gipsowych na
podtozach ceramicznych, betonowych,
gazobetonowych itp. przy zastosowaniu
technologii recznego naktadania. Ze
wzgledu na zwiekszona przyczepnosc do
podtoza zalecany jest szczegdlnie do
tynkowania gtadkich powierzchni
betonowych.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Przed przystapieniem do robdt tynkarskich
nalezy usunaé luzno zwiazane czastki
podtoza, oraz oczysci¢ podtoze z kurzu.
Gtadkie powierzchnie betonowe nalezy
zagruntowac Srodkiem MultiGips
BETONKONTAKT. Podtoza o duzej
chtonnos$ci (np. gazobeton]) nalezy
zagruntowac Ssrodkiem MultiGips

GRUNDIERMITTEL. W narozach
zewnetrznych $cian osadzi¢ aluminiowe
narozniki podtynkowe. Miejsca, w ktdrych
moze wystapi¢ pdzniejsze zarysowanie
tynku (np. taczenie $cian w jednej
ptaszczyznie bez zastosowania wiazania
murarskiego) zabezpieczyé poprzez
wklejanie siatki zbrojacej z wtdkna
szklanego.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY
TYNKARSKIEJ

Worek zaprawy (30kg) wsypywac¢ powoli do
ok. 20l czystej wody. Miesza¢ za pomoca
mechanicznej mieszarki wolnoobrotowej do
uzyskania jednorodnej, pozbawionej grudek
masy.

WYKONYWANIE TYNKU

Przygotowana mase tynkarska naktadac
jednowarstwowo za pomoca duzej pacy
stalowej. Dopuszcza sie naktadanie zaprawy
w dwdch warstwach w przypadku znacznych
grubosci tynku. W takim przypadku nalezy
nie zwiazana jeszcze catkowicie pierwsza
warstwe zarysowac

.wjodetke” ipoutwardzeniu naktada¢ druga
warstwe. Natozona mase tynkarska
wyréwnacé za pomoca taty aluminiowej. Po
wstepnym stwardnieniu zaprawy zwilzy¢
powierzchnie poprzez zacieranie paca
gabkowa, a nastepnie wygtadzi¢ paca
stalowa.

UWAGA! Nie wolno tynkowaé powierzchni
zamarznietych! Roboty tynkarskie nalezy
prowadzi¢ przy temperaturze powietrza nie
nizszejniz5°C!

ZUZYCIE MATERIALU

0,8kg/m’na kazdy 1Tmm gruboéci tynku.
MINIMALNA GRUBOSC TYNKU: 5mm

CZAS OBROBKI

Okoto 100min w zaleznosci od rodzaju
podtoza, temperatury iwilgotnosci
powietrza.

PAKOWANIE

Worki po 30kg, 40szt. workdw na palecie.
SKLADOWANIE I OKRES
PRZECHOWYWANIA

Przechowywac w suchym pomieszczeniu na
drewnianych paletach. Okres
przechowywania: 6 miesiecy od daty
produkcji.

PARAMETRY TECHNICZNE

Ciezar nasypowy: 730kg/m’

Wydajnos¢: z 1kg suchego spoiwa
otrzymuje sie okoto 1,250l zaprawy
tynkarskiej.

Uziarnienie:do 1,2mm

Wysychanie: w zaleznosci od warunkow
atmosferycznych, srednio okoto 14dni.
Twardos¢: 9,0Mpa

Wytrzymatosc¢ na rozciaganie przy
zginaniu: >1,5MPa

Wytrzymatos¢ na sciskanie: >3,0MPa
Wspotczynnik przewodnosci cieplnej:
0,25W/mK
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Gips tynkarskirecznego zastosowania
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ZASTOSOWANIE

Gips tynkarski recznego stosowania
MultiGips GOLD-WEISS stuzy do
wykonywania jednowarstwowych tynkow
gipsowych na podtozach ceramicznych,
betonowych, gazobetonowych itp. przy
zastosowaniu technologii recznego
naktadania.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Przed przystapieniem do robodt tynkarskich
nalezy usunaé luzno zwiazane czastki
podtoza, oraz oczyéci¢ podtoze z kurzu.
Gtadkie powierzchnie betonowe nalezy
zagruntowac¢ Srodkiem MultiGips
BETONKONTAKT. Podtoza oduzej
chtonnos$ci (np. gazobeton] nalezy
zagruntowac¢ Srodkiem MultiGips
GRUNDIERMITTEL. W narozach
zewnetrznych $cian osadzi¢ aluminiowe
narozniki podtynkowe. Miejsca, w ktorych
moze wystapi¢ pozniejsze zarysowanie
tynku (np. taczenie $cian w jednej

ptaszczyznie bez zastosowania wiazania
murarskiego) zabezpieczyé poprzez
wklejanie siatki zbrojacej z wtdkna
szklanego.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY
TYNKARSKIEJ

Worek zaprawy (30kg) wsypywac¢ powoli do
ok. 20l czystej wody. Miesza¢ za pomoca
mechanicznej mieszarki wolnoobrotowej do
uzyskania jednorodnej, pozbawionej grudek
masy.

WYKONYWANIE TYNKU

Przygotowana mase tynkarska naktadac
jednowarstwowo za pomoca duzej pacy
stalowej. Dopuszcza sie naktadanie zaprawyw
dwoch warstwach w przypadku znacznych
grubosci tynku. W takim przypadku nalezy nie
zwiazana jeszcze catkowicie pierwsza
warstwe zarysowa¢ ,w jodetke” i po
utwardzeniu naktada¢ druga warstwe.
Natozona mase tynkarska wyréwnac za
pomoca taty aluminiowej. Po wstepnym
stwardnieniu zaprawy zwilzy¢é powierzchnie
poprzez zacieranie paca gabkowa, a
nastepnie wygtadzi¢ paca stalowa.

UWAGA! Nie wolno tynkowac powierzchni
zamarznietych! Roboty tynkarskie nalezy
prowadzi¢ przy temperaturze powietrza nie
nizszejniz 5°C!

'@

ZUZYCIE MATERIALU

1,0kg/m’ na kazdy Tmm gruboséci tynku.
MINIMALNA GRUBOSC TYNKU: 8mm

CZAS OBROBKI

Okoto 100min w zaleznosci od rodzaju
podtoza, temperatury i wilgotnosci
powietrza.

PAKOWANIE

Worki po 30kg, 40szt. workdw na palecie.
SKLADOWANIE I OKRES
PRZECHOWYWANIA

Przechowywac w suchym pomieszczeniu na
drewnianych paletach. Okres
przechowywania: é6miesiecy od daty
produkcji.

PARAMETRY TECHNICZNE

Ciezar nasypowy: 780kg/m’

Wydajnos¢: z1kg suchego spoiwa otrzymuje
sie okoto 1,2l zaprawy tynkarskiej.
Uziarnienie:do 1,2mm

Wysychanie: w zaleznosci od warunkow
atmosferycznych, Srednio okoto 14dni.
Twardos¢: 6,0MPa

Wytrzymatos¢ na rozciaganie przy
zginaniu: >1,6MPa

Wytrzymatosc na sciskanie: >3,0MPa
Wspotczynnik przewodnosci cieplnej:
0,25W/mK



MultiGips Tynk
maszynowy lekki

cementowo-wapienny
MPKO01

Zaprawa tynkarska

MultiGips

Tynk maszynowy lekki
cementowo-wapienny

MPKO01
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Zaprawa tynkarska jest fabrycznie
przygotowana mieszanina cementu
portlandzkiego, lekkich wypetniaczy
mineralnych i modyfikatorow. Produkt
charakteryzuje sie dobra wytrzymatoscia na
Sciskanie, dobra przyczepnoscia oraz
wodoodpornoscia po stwardnieniu.

ZASTOSOWANIE

Multigips Tynk maszynowy lekki
cementowo-wapienny MPKO1 do wewnatrz
przeznaczony jest do maszynowego
wykonania jedno lub dwuwarstwowych
wypraw tynkarskich wewnatrz budynkow,
do pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci
wzglednej (np. tazienki, piwnice). Do
stosowania na $cianach i stropach
betonowych, z elementéw ceramicznych,
wapienno-piaskowych, betondw lekkich i na
tradycyjnych tynkach cementowo-
wapiennych. Idealny jako tynk podktadowy
pod cementowe, gipsowe i akrylowe gtadzie.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Multigips Tynk maszynowy lekki
cementowo-wapienny MPKO1 do wewnatrz
mozna stosowad na suche, mocne podtoza.
Wolne od kurzu i innych Srodkow
zapobiegajacych przyleganiu [np. ttuszczow,
smaréw, srodkow adhezyjnych uzywanych
przy deskowaniu). Do wykonywania tynkdw
mozna przystapi¢ dopiero do okresie
osiadania, kurczu i schniecia muréw i $cian.
Dla écian murowanych czas dojrzewania
trwa do 3 miesiecy a dla $cian i elementow
betonowych do 6 miesiecy. Silnie i $rednio
chtonne podtoza jak i gtadkie podtoza
betonowe nalezy zagruntowa¢ Obrzutka
Cementowa MultiGips. Podtoza oduzej
chtonnosci (np. gazobeton]) nalezy
dodatkowo, przed natozeniem obrzutki
cementowej, zagruntowac $rodkiem
gruntujacym MultiGips Grundiermittel
rozcienczonymwoda wstosunku 1:3- 1:6.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY

Opakowanie 30kg Multigips Tynk
maszynowy lekki cementowo-wapienny
MPKO01 do wewnatrz rozmieszac wokoto 6,5-
7,0l czystej wody az do uzyskania jednolitej
masy (okoto 2min]. Nalezy uwazac aby
zaprawa miata jednolita konsystencje. Z
uwagi na chtonnos¢ podtoza i warunki
atmosferyczne doktadna ilos¢ dodawanej
wody nalezy ustali¢ doswiadczalnie. Kolejne
partie zaprawy musza by¢ przygotowane z
taka sama iloscia wody. Czas zachowania
wtasdciwosci roboczych po zarobieniu

woda wynosi do 5 godzin w temperaturze
20°C.

NANOSZENIE ZAPRAWY

Multigips Tynk maszynowy lekki
cementowo-wapienny MPKO1 do wewnatrz
naktada¢ na podtoze za pomoca kielni
tynkarskiej lub agregatu tynkarskiego (np.
PFT G5) jednowarstwowo na grubos¢ od 10
do 20mm. Gdy tynk lekko stezeje, wyréwnac
powierzchnie tata trapezowa. Wygtadzenie i
otrzymanie odpowiedniej faktury wykonac
paca poliuretanowa lub z filcem.

UWAGA! Nie przerabia¢ przy temperaturze
ponizej +5°C i powyzej +25°C. Nie mieszac z
innymizaprawami.

ZUZYCIE MATERIALU: Ok. 1,3kg/m’ na
kazdy Tmm grubosci warstwy zaprawy.
GRUBOSC TYNKU: 10- 20mm

CZAS ZUZYCIA: Ok. 300min w zaleznoéci od
grubosci tynku, rodzaju podtoza,
temperaturyiwilgotnosci powietrza.
PAKOWANIE: Worki po 30kg, ilo$¢ workow
na palecie 42sztuk.

SKLADOWANIE: Przechowywac¢ w suchym
pomieszczeniu na drewnianych paletach.
OKRES PRZECHOWYWANIA: Do 9 miesiecy
od daty produkcji w suchych warunkach i w
oryginalnych, nieuszkodzonych
opakowaniach.

PARAMETRY TECHNICZNE
Uziarnienie: 0,6mm
Absorpcjawody: W0

Przyczepno$é: min. 0,2N/mm?’, FP:A
Wytrzymatos¢ na sciskanie: CSI|
Reakcja naogien: Klasa Al
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MultiGips
Obrzutka cementowa

Zaprawa tynkarska

MultiGips

Obrzutka
cementowa

sdigniny

Zaprawa tynkarska jest fabrycznie
przygotowana mieszanina cementu,
wypetniaczy mineralnych i modyfikatoréw.
Produkt charakteryzuje sie wysoka
wytrzymatoscia na $ciskanie, dobra
przyczepnoscia, bardzo niska absorpcja
wody, wodoodpornoscia i mrozoodpornoscia
po stwardnieniu.

ZASTOSOWANIE

MultiGips Obrzutka cementowa
przeznaczona jest do maszynowego lub
recznego wykonania tradycyjnej obrzutki
tynkarskiej pod tynki podktadowe. Do
stosowania na $cianach i stropach
betonowych, z elementéw ceramicznych,
wapienno-piaskowych, betonowych lekkich i
na tradycyjnych tynkach cementowo-
wapiennych. Do stosowania wewnatrz i na
zewnatrz budynkéw.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

MultiGips Obrzutke cementowa mozna
stosowad na suche, mocne podtoza. Wolne
od kurzu i innych $rodkéw zapobiegajacych
przyleganiu [(np. ttuszczéw, smardw,
$rodkéw adhezyjnych uzywanych przy
deskowaniu). Do wykonywania tynkdw
mozna przystapi¢ dopiero po okresie
osiadania, skurczu i schniecia murdéw i
S$cian. Dla $cian murowanych czas
dojrzewania trwa do 3 miesiecy a dla écian i
elementéw betonowych do 6 miesiecy.
Suche podtoza mineralne nalezy zwilzy¢
czysta woda bezposrednio przed
wykonaniem obrzutki. Podtoza o duzej
chtonnos$ci (np. gazobeton) nalezy
dodatkowo, przed natozeniem obrzutki
cementowej, zagruntowa¢ $rodkiem
gruntujacym MultiGips Grundiermittel
rozcienczonymwoda w stosunku 1:3- 1:6.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY

Opakowanie 30kg MultiGips Obrzutki
cementowej rozmieszac¢ w okoto 5,0l czystej
wody az do uzyskania jednolitej masy (okoto
2min). Nalezy uwaza¢ aby zaprawa miata
jednolita konsystencje.

Z uwagi na chtonnos$¢ podtoza i warunki
atmosferyczne doktadna ilo$¢ dodawanej
wody nalezy ustali¢ doswiadczalnie. Kolejne
partie zaprawy musza by¢ przygotowane z
taka sama iloscia wody. Czas zachowania
wtasciwosci roboczych po zarobieniu woda
wynosido 4 godzinwtemperaturze 20°C.

NANOSZENIE ZAPRAWY

MultiGips Obrzutke cementowa naktadac na
podtoza za pomoca kielni tynkarskiej lub
agregatu tynkarskiego jednowarstwowo na
grubos$c¢ od4do8mm.

UWAGA! Nie przerabia¢ przy temperaturze
ponizej +5°C i powyzej +25°C. Nie mieszac z
innymizaprawami.

ZUZYCIE MATERIALU: Uzaleznione od
gruboéci obrzutki i zawiera sie od 4 do 5,5m’
zjednego worka 30kg.

GRUBOSC WARSTWY: 4 - 8mm

CZAS ZUZYCIA: Ok. 240min w zaleznoéci od
grubosci tynku, rodzaju podtoza,
temperaturyiwilgotnosci powietrza.
PAKOWANIE: Worki po 30kg, ilo$¢ workow
na palecie 42sztuk.

SKLADOWANIE: Przechowywac¢ w suchym
pomieszczeniu na drewnianych paletach.
OKRES PRZECHOWYWANIA: Do 9 miesiecy
od daty produkcji w suchych warunkach i w
oryginalnych, nieuszkodzonych
opakowaniach.

PARAMETRY TECHNICZNE
Absorpcjawody: W2

Przyczepnos$¢: min. 0,3N/mm’, FP:A
Wytrzymatosc¢ na sciskanie: CSIV
Reakcjanaogien: Klasa Al



MultiGips Fugenfiiller

Kleber Classic
Klej do ptyt gipsowych zwyktych
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Klej do ptyt MultiGips
Fugenfiiller Kleber
Classic
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ZASTOSOWANIE

Zgodnie z norma EN12860. Klej MultiGips
Fugenfiller przeznaczony jest do taczenia
ptyt gipsowych oraz szpachlowania
powierzchni écian, wygtadzania powierzchni
juz otynkowanych lub tez réwnych,
chtonnych powierzchni betonowych oraz
mocowania elementéw sztukatorskich na
sufitach.

PRZYGOTOWANIE MATERIALU

Uzywac jedynie czystej wody oraz czystych
naczyn i narzedzi. Do wiaderka z czysta
woda nalezy wsypac¢ klej MultiGips
Fugenfiller w proporcjach 1(woda):1,5(klej).
Po wsypaniu kleju odczekad, az zatopi sie on
catkowicie. Zamieszac¢ klej za pomoca kielni
sztukatorskiej lub mieszarki
wolnoobrotowej. Klej po wymieszaniu
powinien mie¢ konsystencje gestej
Smietany. Zmniejszenie lub zwiekszenie

ilosci wody lub dosypywanie kleju moze
spowodowaé¢ zmiane konsystencji masy
klejowej.

PRZEBIEG PRACY

Przygotowana mase klejowa rozprowadzic¢
rownomiernie za pomoca kielni
sztukatorskiej na krawedziach ptyt, ktore
beda stykac sie zmontowana ptyta. Nadmiar
kleju, ktory wyptynie po szczelnym
dopasowaniu ptyt, rozprowadzi¢ paca
stalowa po powierzchni styku. Jesli na
$cianie przewidziany jest montaz ptytek
ceramicznych, nadmiar kleju nalezy
zeskrobac po jego wstepnym stwardnieniu.
Klej MultiGips Fugenfiiller przeznaczony
jest rowniez do szpachlowania catej
powierzchni $cian z ptyt gipsowych. Podtoze
musi by¢ twarde, nieprzemarzniete,
oczyszczone z luzno zwigzanych czastek i
kurzu.

CZASWYKORZYSTANIA

Ok. 60 minut.

ZUZYCIE

1,0- 1,5kg na 1m’$ciany.

SKLADOWANIE

Przechowywaé wsuchym pomieszczeniu na
drewnianych paletach. Napoczete
opakowania nalezy szczelnie zamykac i
zuzy¢w krotkim czasie.

OKRES PRZECHOWYWANIA

Ok. 6 miesiecy od daty produkcji.
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MultiGips Fugenfiiller
Kleber Hydro

Klej do ptyt gipsowych wodoodpornych

MultiGips

Klejw ny do piyt MultGips
Fugenfiiller Kleber
Hydro

sdigninpy

ZASTOSOWANIE

Zgodnie z norma EN12860. Klej
wodoodporny przeznaczony jest do taczenia
ptyt gipsowych wodoodpornych, oraz
szpachlowania powierzchni $cian,
wygtadzania powierzchni juz otynkowanych
lub tez réwnych, chtonnych powierzchni
betonowych oraz mocowania elementéw
sztukatorskich na sufitach.

PRZYGOTOWANIE MATERIALU

Uzywac jedynie czystej wody oraz czystych
naczyn i narzedzi. Do wiaderka z czysta
woda nalezy wsypac klej wodoodporny w
proporcjach 1(woda):1,5(klej). Po wsypaniu
kleju odczekac, az zatopi sie on catkowicie.
Zamieszac klej za pomoca kielni
sztukatorskiej lub mieszarki
wolnoobrotowej. Klej po wymieszaniu
powinien miec¢ konsystencje gestej
Smietany. Zmniejszenie lub zwiekszenie
ilosci wody lub dosypywanie kleju moze

spowodowa¢ zmiane konsystencji masy
klejowej.

PRZEBIEG PRACY

Przygotowana mase klejowa rozprowadzic¢
rownomiernie za pomoca kielni
sztukatorskiej na krawedziach ptyt, ktére
beda stykac sie zmontowana ptyta. Nadmiar
kleju, ktéory wyptynie po szczelnym
dopasowaniu ptyt, rozprowadzi¢ paca
stalowa po powierzchni styku. Jesli na
Scianie przewidziany jest montaz ptytek
ceramicznych, nadmiar kleju nalezy
zeskrobad po jego wstepnym stwardnieniu.
Klej wodoodporny przeznaczony jest
réwniez do szpachlowania catej powierzchni
Scian z ptyt gipsowych. Podtoze musi byc
twarde, nieprzemarzniete, oczyszczone z
luzno zwiazanych czastek i kurzu.

CZASWYKORZYSTANIA

Ok. 60 minut.

ZUZYCIE

1,0- 1,5kg na 1m’$ciany.

SKLADOWANIE

Przechowywad w suchym pomieszczeniu na
drewnianych paletach. Napoczete
opakowania nalezy szczelnie zamykac i
zuzy¢w krotkim czasie.

OKRES PRZECHOWYWANIA

Ok. 6 miesiecy od daty produkcji.



MultiGips
Fullgips FG 70

Spoiwo wypetniajace

MultiGips

Spoiwo wypetniajace

FG 70 Fiillgips
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ZASTOSOWANIE

Spoiwo gipsowe do wypetnien o zwiekszonej
wytrzymatoéci i przyczepnosci do podtoza
MultiGips FG 70 stuzy do wypetniania
potaczen ze stropem oraz bruzd
instalacyjnych przy wykonywaniu $cian
dziatowych MultiGips.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Przed przystapieniem do wypetnien nalezy
usunac luzno zwiazane czastki podtoza oraz
oczysci¢ podtoze z kurzu. Powierzchnie
ukosnego ciecia gérnego rzedu ptyt
gipsowych nalezy starannie oczyscic z pytu
gipsowego.

PRZYGOTOWANIE MASY DO WYPELNIEN
Worek gipsu do wypetnien (25kg) wsypywac
powoli do okoto 18l wody. Mieszaé recznie
lub za pomoca mechanicznej mieszarki
wolnoobrotowe] do uzyskania jednorodnej,
wolnejod grudek masy.

WYKONYWANIE WYPELNIEN

Nalezy doktadnie wypetni¢ spoine
przygotowana masa, warstwe gipsu nalezy
odciaé kielnia bezposrednio przy krawedzi
stropu. Pojemnik i narzedzia po uzyciu
nalezy natychmiast wyczysci¢ woda.

UWAGA! Nie wolno stosowa¢ na
powierzchniach zamarznietych. Prace
nalezy wykonywa¢ przy temperaturze
powietrza nie nizszejniz 5°C.

ZUZYCIE MATERIALU

Okoto 0,9- 1,0kg na 1m?’ éciany przy
wypetnianiu potaczen ze stropem.

CZAS OBROBKI

Okoto 70min. W zaleznosci od temperatury i
wilgotnosci powietrza.

PAKOWANIE

Workipo 25kg, 40szt. workéw na palecie.

SKLADOWANIE I
PRZECHOWYWANIA
Przechowywad w suchym pomieszczeniu na
drewnianych paletach. Okres
przechowywania: 6 miesiecy od daty
produkcji.

OKRES

PARAMETRY TECHNICZNE

Ciezar nasypowy: 620kg/m’

Wydajnos¢: z jednego kilograma suchego
spoiwa otrzymuje sie okoto 1,25l masy
gipsowej.

Uziarnienie:do 0,2mm

Wysychanie: w zaleznosci od warunkow
atmosferycznych, Srednio okoto 14dni.
Wytrzymatos¢ na rozciaganie przy
zginaniu: >1MPa

Wytrzymatosé na sciskanie: >2MPa
Wspotczynnik przewodnosci cieplnej:
0,28W/mK
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Gipsowa gtadz
szpachlowa

do wykonywania gtadzi na $cianach i
sufitach wewnatrz budynkow
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ZASTOSOWANIE

MultiGips Gipsowa gtadz szpachlowa do
tworzenia gtadkich i réwnych powierzchni
moze by¢ naktadana od grubosci warstwy
0,17 mm do 3 mm. Produkt jest przeznaczony
do stosowania wewnatrz budynku.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podtoze powinno by¢ suche, nosne, stabilne,
réwne i czyste. Przed przystapieniem do
prac podtoze nalezy oczysci¢ z luznych
elementdéw, pozostatosci starych powtok
malarskich oraz wszelkiego rodzaju
zanieczyszczen np. olejow, woskow
ograniczajacych przyczepnos¢ i wiazanie.
Szpachlowane podtoze nie moze by¢
wilgotne ani zamarzniete. Podtoze
znalotami plesni, mchéw i grzybéw nalezy
oczysci¢. Kazdorazowo wykonawca jest
zobowiazany do oceny powierzchni przed
szpachlowaniem oraz do podjecia decyzji o
uprzednim zastosowaniu Srodka
gruntujacego. Podtoza chtonne

!
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zagruntowac gteboko penetrujacym
Srodkiem gruntujacym. Podtoza
niechtonne, takie jak stropy betonowe,
zelbetowe czy filigranowe musza byé suche i
wolne od wszelkich zabrudzen takich jak np.
oleje szalunkowe. Tak sprawdzone podtoza
nalezy zabezpieczy¢ gruntem gteboko-
penetrujacym lub gruntem czepnym
wzaleznosci od oceny podtoza.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY

Proporcje mieszania zaleza od
przewidzianego sposobu aplikacji.
Wprzypadku naktadania recznego nalezy
stosowac ok. 0,45 litra wody na 1kg suchej
mieszanki. Sucha mieszanke nalezy
rozrabia¢ poprzez powolne wsypywanie jej
do wody, nastepnie wymiesza¢ recznie lub
mechanicznie do uzyskania jednorodnej
masy. Mozliwa jest korekta konsystencji po
przez dolanie wody lub dosypanie suchej
mieszankiiponowne przemieszanie.

SPOSOB UZYCIA

Do naktadania recznego uzywaé narzedzi
wykonanych ze stali nierdzewnej.
Spoinowanie ptyt gipsowo-kartonowych
zwykonczeniem krawedzi AK: natozy¢
spoinowe tasmy papierowe lub zwtdkna
szklanego i wypetni¢ Gipsowa gtadzia
szpachlowa MultiGips lub MultiGips Fillgips
FG 70. Przed natozeniem kolejnej warstwy
szpachli poprzednia musi by¢ sucha. Przy
grubowarstwowym szpachlowaniu, wcelu
uzyskania idealnie gtadkiej powierzchni
nalezy naktada¢ w kilku warstwach.

S

Maksymalna grubos$¢ pojedynczej warstwy
wynosi bmm. Wszelkie nieréwnosci
powstate podczas naktadania szpachli, po
wyschnieciu nalezy zeszlifowaé papierem
Sciernym o ziarnistosci 180 - 220.

CZASWYKORZYSTANIA
Ok. 60 minut.

ORIENTACYJNE ZUZYCIE
Ok. 1,0 kg/1m*/mm suchejmasy.

TEMPERATURA STOSOWANIA

Prace nalezy wykonywac¢ wsuchych
warunkach, przy temperaturze powietrza i
podtoza od +5°C do +25°C.

SKLADOWANIE
Sktadowad¢ na paletach, w suchych
warunkach i w oryginalnych, nie
uszkodzonych opakowaniach. Chroni¢ przed
bezposrednim nastonecznieniem oraz
przed mrozem.

OKRES PRZECHOWYWANIA
Ok. 9 miesiecy od daty produkcji.

PARAMETRY TECHNICZNE

Grubosc nanoszenia: 0,1do 3,0 mm

Ciezar nasypowy: ok. 1,2 kg/L
Uziarnienie:do 0,18 mm

Wytrzymatosé na zginanie: >1,0N/mm’
Wytrzymatosé na sciskanie: >2,0N/mm’
Wspotczynnik paroprzepuszczalnosci [p]
nasucho: 10y, na mokro: 6u (EN 1SO 10456)



MultiGips SG 90 Uni

Gips do szpachlowania $cian wewnetrznych z
ptyt gipsowych jak takze innych réwnych
podtozy w pomieszczeniach wewnetrznych
zgodnych zwymogami praktyki budowlanej.

MultiGips

Szpachla gipsowa

SG 90 Uni
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ZASTOSOWANIE

MultiGips SG90Uni do szpachlowania
powierzchni $cian wewnetrznych z ptyt
gipsowych (takze do ptyt wodoodpornych i
ptyt z duza gestoscia zgodnie z Norma
EN12859) jak takze do innych powierzchni
Sciennych wpomieszczeniach
wewnetrznych zgodnych z praktyka
budowlana. MultiGips SG90 Uni do
szpachlowania powierzchni nadaje sie tez
do obrébki maszynowej.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Fugi i podtoze do szpachlowania musza by¢
suche, wytrzymate, stabilne. Luzno
zwiazane czastki podtoza, pozostatosci i
wszelkiego rodzaju zanieczyszczenia nalezy
usunad¢. Przygotowanie podtoza do
tynkowania i nanoszenie zaprawy nie moze
odbywac sie w temperaturze ponizej +5°C.
Nalezy przestrzega¢ czasu schniecia oraz
utwardzania.

PRZEBIEG PRACY

Ok 1,6kg MultiGips SG90Uni na ok T1litr
czystej wody. Po zmieszaniu wody i szpachli
w czasie od 2-4 minut rozrabiad
homogenicznie. Sztywny materiat
rozcienczy¢ dodajac wody. Materiatu, ktory
zaczyna sztywniec, nie stosowac. Nie
miesza¢ z obcym materiatem. Obrébka z
reguty jednowarstwowa od 0 do 4mm. Jezeli
wymaganych jest wiecej warstw to
wczesniejsza warstwa musi najpierw
stwardniec¢ i by¢ catkowicie sucha.
Wczesniejsza warstwe zagruntowac
produktem MultiGips do szpachlowania i
dopiero wtedy (po wyschnieciu) naktadac
nastepna warstwe. Szlifowanie oraz
malowanie czy klejenie nalezy rozpoczac
dopiero po catkowitym wyschnieciu. Po
zakonczeniu prac zwiazanych ze
szpachlowaniem wymagane jest
poprzeczne wietrzenie pomieszczenia.
Naczynia i narzedzia umy¢ woda
niezwtocznie po uzyciu.

POWIERZCHNIE IWYKONCZENIE $CIAN

Przy zastosowaniu jako szpachli do
powierzchni wykonuje sie stopnie jakosci
gtadki -Q2-Q4 zgodnie z karta
techniczna/instrukcja tynkowania
powierzchni w pomieszczeniach
wewnetrznych. Catkowicie wyschnieta
szpachla nadaje sie jako podktad pod tapety,
ptytki, jak takze malowanie farba
zawiesinowa, lateksowa, olejna, lakierowa.
Nie uzywac farbwapiennychifarb do szkta.
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USUWANIE /UTYLIZACJA

Gipsu szpachlowego, ktory akurat zaczyna
twardnieé, nie stosowac¢. Materiat
utwierdzony w wyniku zastosowania oddaé
na gruz budowlany albo oddac¢ do
przechowania (zaleznie od lokalnego
zezwolenia klas dysponowania 1i 2 zgodnie
z TA $mieci/odpady osiedlowe). Pozostate
puste worki papierowe przejmuje
odpowiedni do wydrukowanego symbolu
partner utylizacyjny.

CZAS OBROBKI

Czas obrabiania natozonej masy
szpachlowejwynosi okoto 90min.

ZUZYCIE MATERIALU

0k 0,80kg/m’ na mm warstwy.

PAKOWANIE

Worki po 25kg, 40szt. workéw na palecie.
SKLADOWANIE

Przechowywac w suchym pomieszczeniu na
drewnianych paletach.

OKRES PRZECHOWYWANIA

Do 6 miesiecy od daty produkcji.
PARAMETRY TECHNICZNE

Grubos¢ nanoszenia: 0-4mm

Ciezar nasypowy: 825kg/m’

Wydajnos¢: z jednego kilograma suchego
spoiwa otrzymuje sie okoto 1,250 masy
gipsowej.

Uziarnienie: do 0,2mm

Twardosc¢: 8,0MPa

Wytrzymatosc na zginanie: >4,0MPa
Wytrzymatosc na sciskanie: >8,0MPa
Wspotczynnik przewodnosci cieplnej:
0,32W/mK
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MultiGips
Perfekt Glatt

do szpachlowania cienkowarstwowego, do
szpachlowania wstepnego i koncowego

ZASTOSOWANIE

MultiGips Perfekt Glatt do tworzenia
idealnie gtadkich i rownych powierzchni
moze byc¢ naktadany od grubosci warstwy
Omm do 3mm. Produkt jest przeznaczony do
stosowania wewnatrz budynku.

MultiGips Perfekt Glatt moze by¢ uzywany
do:

- szpachlowania ptyt gipsowych, spoin
pomiedzy ptytami gipsowo-kartonowymi z
zastosowaniem tasmy zbrojacej,
catopowierzchniowego,
cienkowarstwowego szpachlowania na
stabilnych starych tynkach (gipsowych,
wapiennych, cementowo-wapiennych],
powierzchniach betonowych.
Szpachlowania czystych, stabilnych tynkow
zywicznych lub mineralnych,

- cienkowarstwowego szpachlowania
powierzchni lakierowanych (lamperie],
powierzchni malowanych farbami
dyspersyjnymi, tapet zwtékien szklanych.

Wypetniania spoin pomiedzy ptytami
gipsowo-kartonowymi o krawedziach typu
AK, atakze napraw pekniec¢ tynkow
wewnetrznych (od 0-3mm] zbrojonych
tasma. Nadaje sie do tworzenie réznego
rodzaju faktur.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podtoze musi by¢ suche, nosne, stabilne,
rowne i czyste. Duze nieréwnosci lub
uszkodzenia nalezy wypetni¢ zaprawa
gipsowa do wypetnien MultiGips Fiillgips FG
70.

e ptyty gipsowe, ptyty gipsowo-kartonowe -
powinny by¢ zamontowane stabilnie,
zagruntowane gruntamifirmy MultiGips,

e mocne i dobrze przyczepne powtoki
malarskie przeszlifowane papierem
Sciernym, odpylone oraz zagruntowane
gruntami firmy MultiGips,

e gipsowe (wilgotnos$¢ <1%) przeszlifowane
mechanicznie, odkurzone i zagruntowane
gruntamifirmy MultiGips,

e beton, tynki cementowe, tynki cementowo-
wapienne (wiek powyzej 28 dni, wilgotno$¢ <
4%) zagruntowane gruntami firmy
MultiGips.

WYKONANIE

MultiGips Perfekt Glatt gotowa do uzycia
masa polimerowa. Przed uzyciem dobrze
wymiesza¢ w celu ujednolicenia
konsystencji. Przy naktadaniu maszynowym
w razie koniecznosci rozcienczy¢ niewielka
iloscia wody. Uzywac tylko czystych narzedzi
i pojemnikow.

NAKLADANIE MASY POLIMEROWEJ
MultiGips Perfekt Glatt mozna naktadac za
pomoca agregatu przeznaczonego do
naktadania dyspersyjnych farb i mas
szpachlowych. Do naktadania recznego
uzywac narzedzi wykonanych ze stali
nierdzewnej. Spoinowanie ptyt gipsowo-
kartonowych z wykonczeniem krawedzi AK:
natozy¢ spoinowe tasm papierowe lub z
wtdkna szklanego i wypetni¢ MultiGips
Perfekt Glatt lub MultiGips Fiillgips FG 70.
Przed natozeniem kolejnejwarstwy szpachli
poprzednia musi by¢é sucha. Przy
grubowarstwowym szpachlowaniu, w celu
uzyskania idealnie gtadkiej powierzchni
nalezy naktada¢ w kilku warstwach.
Wszelkie nieréwnosci powstate podczas
naktadania szpachli, po wyschnieciu nalezy
zeszlifowac papierem $ciernym 150 lub 180.
ORIENTACYJNE ZUZYCIE

- Szpachlowanie catopowierzchniowe: ok.
1,3-1,5kg/m?*/mm.

- Szpachlowanie spoin z krawedziami AK ok.
0,15kg/mb.

TEMPERATURA STOSOWANIA

Prace nalezy wykonywa¢ w suchych
warunkach, przy temperaturze powietrza i
podtoza od +5°C do +25°C.

SKELADOWANIE

Sktadowa¢ na paletach, w suchych
warunkach i woryginalnych, nie
uszkodzonych opakowaniach. Chronic¢ przed
bezposérednim nastonecznieniem oraz
przed mrozem.

OKRES PRZECHOWYWANIA

Ok. 9 miesiecy od daty produkcji.



MultiGips
Grundiermittel

Srodek gruntujacy do powierzchni
wewnetrznych

Grundiermittel

Srodek gruntujacy MultiGips
GRUNDIERMITTEL jest zawiesina na bazie
zywic syntetycznych o wysokiej odpornosci
natugi.

ZASTOSOWANIE

Do gruntowania nasiakliwych podtozy,
zwtaszcza gazobetonowych, na ktdrych
maja by¢ wykonywane roboty tynkarskie lub
malarskie. Stosowaé w przypadku tynkéow
gipsowych, mineralnych, oraz podczas
oktadania s$cian ptyta gipsowo-kartonowa
nazaprawie gipsowej.

WYKONANIE

Srodek MultiGips GRUNDIERMITTEL
zaleznie od stopnia chtonnosci podtoza
tynkarskiego, rozcieficzy¢ woda w stosunku
od 1:2 do 1:5, nanies¢ na podtoze metoda
natrysku, za pomoca watka lub pedzla.
Stopien rozcienczenia powinien by¢ tym
mniejszy im wieksza jest chtonno$¢
podtoza.

UWAGA! Nie wykonywac¢ robdt przy
temperaturze powietrza w pomieszczeniu
ponizej 5°C, oraz w przypadku gdy podtoze
jestprzemarzniete.

NAKLADANIE TYNKOW

Naktadanie tynkdw mozna rozpoczaé, gdy
zagruntowane podtoza sa ponownie suche,
najlepiej nie wczesniej niz po 12 godz. Czas
pomiedzy stwardnieniem $rodka MultiGips
GRUNDIERMITTEL i rozpoczeciem robdt
tynkarskich powinien by¢, ze wzgledu na
mozliwe osiadanie pytéw, jak najkrotszy.

PAKOWANIE
Wiadra po 15kg,
Ilos¢ wiader na palecie 24 sztuki.

TEMPERATURA STOSOWANIA
Powyzej5°C

STOSUNEK ROZCIENCZENIA
1:2do1:5

ZUZYCIE
Ok.. 100g/m? (nierozcienczony, przy
rozcienczeniu 1:3 zuzycie wynosi ok.
30g/m?).

OKRES PRZECHOWYWANIA
Do 12 miesiecy od daty produkcji.

UWAGA!

Podczas sktadowania oraz transportu
materiatu nie wolno dopuszcza¢ do jego
przemarzniecia.
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MultiGips

Betongrunt
srodek gruntujacy do gtadkich,
niechtonnych powierzchni

Srodek gruntujacy MultiGips Betongrunt
jest to wymieszana z piaskiem kwarcowym
dyspersja tworzyw sztucznych owysokiej
odpornosci na dziatanie Srodkdow
alkaicznych.

ZASTOSOWANIE

Srodek MultiGips Betongrunt stuzy do
gruntowania gtadkich niechtonnych
powierzchni (zwtaszcza betonowych],
przeznaczonych do robét tynkarskich.
Zastosowanie tego $rodka zwieksza
przyczepno$¢ warstwy tynku do podtoza.
Stosowac¢ w przypadku tynkéw gipsowych,
mineralnych, oraz podczas oktadania $cian
ptyta gipsowo-kartonowa na zaprawie
gipsowej.

CZYNNOSCI PRZYGOTOWAWCZE

Przed przystapieniem do gruntowania
nalezy usunac luzno zwiazane czasteczki
podtoza oraz oczysci¢ podtoze z kurzu.
Podtoze powinno by¢ suche i wolne od
srodkow zapobiegajacych przyleganiu

(np. olej, klej do tapet, itp.). Gtadkie,
wodoodporne powtoki malarskie nalezy
zmatowac i oczysci¢. Powtoki nieodporne na
wode usunac¢. Przed uzyciem
bezwarunkowo starannie wymiesza¢
zawarto$¢ opakowania. Stosowad wstanie
nierozcienczonym.

UWAGA!

Nie wykonywac robot przy temperaturze
powietrza w pomieszczeniu ponizej 5°C oraz
w przypadku gdy podtoze jest
przemarzniete.

NANOSZENIE GRUNTU

Nanosi¢ réwnomiernie za pomoca watka lub
pedzla. W czasie naktadania nalezy
pamieta¢ oczestym mieszaniu $rodka
gruntujacego w celu utrzymania jego
jednorodnej konsystencji i zapobieganiu
osiadania piasku na dnie opakowania.
Powierzchnie niepodlegajace obrdbce jak
szkto, marmur, klinkier, metal itd. nalezy
chroni¢. Odpryski natychmiast zmy¢ woda
jeszcze na $wiezo z zanieczyszczonych
powierzchni. Zaschniety materiat mozna
zmyc¢ za pomoca rozpuszczalnika do zywic
syntetycznych lub $rodka do usuwania farb
dyspersyjnych. Podczas stosowania
zapewni¢ dobra wentylacje pomieszczen.

NAKLADANIE TYNKOW

Naktadanie tynkéw mozna rozpoczaé, gdy
zagruntowane podtoza sa ponownie suche.
Czas pomiedzy stwardnieniem s$rodka
MultiGips Betongrunt i rozpoczeciem robot
tynkarskich powinien byé, ze wzgledu na
mozliwe osiadanie pytow, jak najkrotszy.

TEMPERATURA | WARUNKI OBROBKI
Temperatura materiatu, podtoza oraz

powietrza podczas naktadania oraz do czasu
catkowitego wyschniecia $rodka
gruntujacego nie powinna by¢ nizsza niz
+5°C. Sciany nie moga by¢ przemrozone.
Aby unikna¢ osiadania kurzu nalezy unikac
zapylenia w pomieszczeniach, w ktorych
zostat zastosowany MultiGips Betongrunt.

OGOLNE SRODKI OCHRONNE |
HIGIENICZNE

Przed przerwami i po zakonczeniu pracy
my¢ rece. Unikac kontaktu ze skdra i oczami.
Przy dobrej wentylacji pomieszczenia
noszenie maski ochronnej nie jest
konieczne. W razie zanieczyszczenia oczu
obficie przemy¢ woda. W razie, gdy
podraznienie oczu nie ustepuje (w ciagu
kilku minut), natychmiast uda¢ sie do
lekarza.

ZUZYCIE
Ok. 250g/m’

PAKOWANIE
Wiadra po 15kg,
24 wiadra na palecie.

SKLADOWANIE

UWAGA! Podczas sktadowania oraz
transportu materiatu nie wolno dopuszcza¢
dojego przemarzniecia.

PRZECHOWYWANIE

Chroni¢ przed mrozem (temperatura od
+5°C do +25°C) przechowywaé w oryginalnie
zamknietym opakowaniu przez okres do 6
miesiecy. Otwarte pojemniki szczelnie
zamknac¢. Chroni¢ przed bezposrednim
dziataniem promieni stonecznych oraz
podwyzszonejtemperatury.



MultiGips
Betonkontakt

Srodek gruntujacy do powierzchni
wewnetrznych

Betonkontakt

Srodek gruntujacy MultiGips
BETONKONTAKT jest wymieszana z
piaskiem kwarcowym dyspersja tworzyw
sztucznych o wysokiej odpornosci na
dziatanie $rodkéw alkalicznych.

ZASTOSOWANIE

Srodek MultiGips BETONKONTAKT stuzy do
gruntowania gtadkich niechtonnych
powierzchni (zwtaszcza betonowych],
przeznaczonych do robét tynkarskich.
Zastosowanie tego srodka zwieksza
przyczepnos¢ warstwy tynku do podtoza.
Stosowac¢ w przypadku tynkéw gipsowych,
mineralnych, oraz podczas oktadania Scian
ptyta gipsowo-kartonowa na zaprawie
gipsowej.

UWAGA! Nie wykonywa¢ robdt przy
temperaturze powietrza w pomieszczeniu
ponizej 5°C, oraz w przypadku gdy podtoze
jest przemarzniete.

NAKLADANIE TYNKOW

Naktadanie tynkéw mozna rozpoczaé, gdy
zagruntowane podtoza sa ponownie suche.
Czas pomiedzy stwardnieniem $rodka
MultiGips BETONKONTAKT i rozpoczeciem
robét tynkarskich powinien by¢, ze wzgledu
na mozliwe osiadanie pytow, jak najkrotszy.

UWAGA!

Srodka gruntujacego MultiGips
BETONKONTAKT nie nalezy mieszac

z innymi $rodkami gruntujacymi, ani
rozciencza¢ woda. Moze to spowodowad
istotne zmiany jego wtasciwosci.

ZUZYCIE
Ok.350g/m’

PAKOWANIE
Wiadra po 20 kg,
24 wiadrana palecie

TEMPERATURA STOSOWANIA
Powyzej5°C

OKRES PRZECHOWYWANIA
do 6 miesiecy od daty produkcji.

UWAGA!

Podczas sktadowania oraz transportu
materiatu nie wolno dopuszcza¢ do jego
przemarzniecia.

(65)



www.multigips.pl

Rodzaj materiatu Ilos¢ na palecie :2&:::::;;:‘samochodzie
Ptyty gipsowe 8 cm 45 sztuk czyli 15 m’ * 22 palety, czyli 330 m” ptyty
Ptyty gipsowe 6 cm 40 sztuk czyli 13,3 m’ *426,6 m’ ptyty

Ptyty gipsowe 10 cm 36 sztuk, czyli 12 m’* * 264 m’ ptyty

Tynk maszynowy lekki MP100 ** 40 workdw po 30 kg 20 palet

Tynk reczny MultiGips Gold-Weiss 40 workoéw po 30 kg 20 palet

Tynk reczny MultiGips Rot-Weiss 40 workéw po 30 kg 20 palet

Tynk maszynowy lekki cementowo-wapienny MPKO1 | 42 workéw po 30 kg 19 palet

Obrzutka cementowa 42 workow po 30 kg 19 palet

* Podano orientacyjna ilos¢ ptyt wraz z dodatkami.
** Tynk maszynowy dostepny jest takze w silosach. Silosy dostarczane sa samochodami samoroztadowczymi. Silosy sa dopetniane na placu
budowy. Odlegtos$¢ pomiedzy silosem a samochodem cysterna nie powinna przekraczac 50 m.
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